GB/T13279《一般用固定的往复活塞空气压缩机》

（征求意见稿）编制说明
1 概述

1.1 任务来源

根据全国压缩机标准化技术委员会对标准的复审结果，由中国机械工业联合会提出，对原GB/T13279-2002《一般用固定的往复活塞空气压缩机》国家标准进行修订。国家标准委以国标委综合[2011]66号文，正式下达该标准项目的修订任务，计划编号为20111417-T-604，要求完成日期为2013年。
1.2 主要工作过程

合肥通用机械研究院在查询对比了行业相关产品的测试数据，根据国家对能效的要求，对原标准进行了修订，并提出征求意见稿。（后续工作过程待补充）

1.3 标准的主要起草单位

主要起草单位为合肥通用机械研究院，及相关的行业厂。

2 标准编制原则和主要技术内容

2.1 标准编制原则

2.1.1 标准的编写，严格按GB/T1.1-2009给出的规则起草。

2.1.2标准的修订，性能指标力求反映行业现行的先进水平，技术要求满足整机的考核与检验要求。标准框架结构及主体内容与原标准保持一致

2.1.3  体现国家对产品节能的要求。

2.1.4  方便标准的使用和实际考核的可操作性。
2.2 主要技术内容的说明

2.2.1 新修订的标准相对原标准所做的主要变动

——调整了规范性引用文件的引导语句及其下的标准；

——调整了常用压力等级0.7MPa压力挡的性能指标；

——增加了节能考核指标（机组输入比功率）的要求；

——增加了主要零部件材料及制造要求；

——补充完善了安全阀的要求及检验规则；

——补充了机组输入比功率的测试方法；

——调整和完善了产品的检验规则。
2.2.2 主要技术内容的说明

2.2.2.1  范围

    本标准范围不变，功率范围从18.5kW 到560kW,下限与微型往复空压机的 15kW相衔接。额定排气压力为0.7MPa～1.25MPa，满足目前行业一般动力用空压机的压力等级需求。
2.2.2.2 规范性引用文件

本次修订除将规范性引用文件的引导语句按GB/T1.1-2009的规定作了更改外，还对所列的引用标准做了调整，并核对了版本的有效性。

原标准共引用14个标准，本次修订删除了机电产品包装通用技术条件和噪声测量简易法两项标准，直接引用本行业的压缩机包装标准和噪声测量标准；同时增加了压缩机流量测量标准（GB/T15487）、压缩机能效等级标准（GB19153-2009）和压缩机主要零部件技术条件标准（JB/T7240）3个标准和1个压力容器安全规程。所以本次修订稿共引用了15个标准和1个技术规程。
原标准全部采用注日期方式引用，不方便使用。所以，本次修订除了GB/T3853性能验收方法、GB19153能效等级和GB/T5330方孔筛网（因在引用时分别涉及到具体的附录、表格和等级）采用注日期的引用方式，其他均为不注日期的引用。
2.2.2.3参数和性能指标

a) 流量参数和比功率指标

从合肥通用机械研究院产品检测中心近年来对行业产品的检测结果来看，行业最常见的机型0.7MPa压力挡的空压机，检测数据大多优于原标准的指标，反映了行业产品性能的提高。因此，本次修订，对该压力挡的流量参数和比功率指标做了适当地提高。其他各挡压力的机型指标维持不变。

b) 清洁度指标

随着行业制造工艺和管理水品的提高，原标准产品清洁度指标显得偏松，本次将原下限700mg，上限3600mg，调整为500mg和2500mg。

c) 比功率和机组输入比功率

本次标准明确比功率指主机考核的能耗指标，机组输入比功率为整机的能耗考核指标。

由于机组输入比功率更直观地反映空压机机组实际使用的能耗状况，也是国家对空压机能效评定的基本指标，所以本次修订增加了该指标的要求，并规定应不大于GB19153-2009表5规定的T级指标。而T级指标是压缩机行业能效指标的最基本等级。
d) 噪声和振动烈度

本次修订指标没做改动，但测量方法都引用了新版标准。

2.2.2.4 要求

   主体内容未做大的变动，基本保留了规定工况、性能要求、温度控制、润滑系统、水压试验、安全及报警装置、气管路的连接、易损件更换期、成套要求等内容，仅在以下几处做了调整或补充：

a) 增加了机组比功率的要求（见本编制说明的2.2.2.3的c）项）。

b)  补充并明确安全阀工作时应保证系统受压元件所受的压力不超过其最大工作压力的1.1倍或加0.1MPa（两者取大）。原标准仅规定1.1倍，对低压力等级的空压机，仅1.1倍,可能不足以起到保护作用，至少应加大0.1 MPa。这也和行业空压机安全标准的要求相一致。
c) 原标准未对主要零部件的材料、制造要求做出规定，而行业其他压缩机标准大都均有这方面的要求，故本次修订增加了这方面的条款。JB/T7240规定了空压机曲轴、气缸等主要零部件的材料选用要求、制造加工精度要求等，所以本标准予以直接引用，供设计制造单位参考指导之用。
d) 删除了原要求中“用户有特殊要求时，制造厂提供的空压机驱动机的型式、电气特性等应符合用户的规定”这一属于合同要求的条款

2.2.2.5 试验方法

本次修订增加了流量测量方法标准，虽然原标准引用的GB/T3853也提及了流量测量标准，但不直观，也不利于前后呼应。

本次修订还增加了机组输入比功率的测量方法，根据标准规定，机组输入比功率为机组总的输入功率与实际容积流量之比。吸\排气测量位置：进气滤清消声器或滤清器的空气进气上游或箱装空压机环境空气进入箱体的位置；空压机组最终供气阀前或最终供气法兰处。
噪声测量，由于新噪声测量方法标准将原工程法和简易法合并为一个标准，所以本次标准修订也不再规定条件无法满足工程法时，允许用简易法标准（GB/T7022），统一规定采用GB/T4980《容积式压缩机噪声的测量》。

2.2.2.6 检验规则
本次修订对检验规则做了较大的调整，目的在于使要求中提及的内容尽可能在检验规则中得到反映，同时方便实际考核和可操作性。主要变动有如下几处：

a) 检验类型：取消了抽样检验，仅保留型式检验和出厂检验。原抽样检验并不是出厂检验的批量抽样，而是出于对产品稳定性的考核，而这在型式检验中已有规定，所以不再重复规定。

b) 型式检验：型式检验项目中增加了机组输入比功率和安全阀及报警停车装置灵敏性的检查要求，以和标准前文“要求”章中的内容相呼应。

c) 出厂检验：出厂检验的试验时间原规定为2小时以上，考虑目前数据采集比原人工读数要快的多，所以将时间改为1-2小时。

    出厂检验中还增加了机组输入比功率的检验要求，规定了抽检的方案（50台抽1台）和判定规则。这也和国家压缩机能效标准要求的例行检验相对应和相协调。
3 主要试验（或验证）情况分析

本标准是对原GB/T 13279-2002的修订，修订的依据包括相关性能指标的修订均来自相
关技术标准和检测中心产品检测数据。
4  标准中如果涉及专利，应有明确的知识产权说明

本标准不涉及专利。
5  预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况
本标准所适用的一般用固定的往复活塞空压机是目前国内最常用的主流空压机之一。修订后的标准，根据近年来的技术发展，提高了空压机流量、比功率等性能指标的要求，新增的机组输入比功率要求，更能准确地反映产品的能耗特性。零部件和材料要求的补充，给设计制造提供了指南，安全阀，报警装置等内容的补充，保证了产品的安全运行。这些将有助于提高产品技术水平、提升行业产品整体性能、加快产品升级换代、更多开发节能型产品等均有很好的促进作用。
此外，试验方法和检验规则的调整，使得标准更加完善和合理，对于标准的使用和检验的可操作性提供了极大的便利。

6  标准性质的建议说明；（强制或推荐）
本标准为通用的产品标准，所以建议本标准为推荐性行业标准。
7  贯彻标准的要求和措施建议；
标准发布后，相关企业应掌握了解新标准，在标准实施之日起执行新标准。

8  废止和替代现行相关标准的建议；
该项标准批准实施后，替代原GB/T 13279-2002《一般用固定的往复活塞空气压缩机》。
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