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1 项目背景
包装复烤产品的内衬塑料袋作为复烤叶片、碎叶片、烟梗的直接包装单元，在行业中较大范围予以使用，在物理性能和安全卫生方面应满足一定使用要求。目前瓦楞纸箱包装和木夹板包装均已制定行业标准（YC/T137.1《复烤片烟包装  瓦楞纸箱包装》和YC/T137.2《复烤片烟包装  木夹板包装》），同时，《烟草行业产品安全标准体系表》中也列出《烟草及烟草在制品 包装材料安全卫生技术要求》为行业宜制定的标准。因此，为保证内衬袋在使用性能上能够满足要求和确保复烤产品不引入外源性污染，很有必要建立相应的产品标准，以改善目前行业内衬包装袋质量监管较弱的现状、规范内衬包装袋的产品质量。
国家烟草专卖局于2012年下达了《复烤产品包装 内衬塑料袋》行业标准项目制定的计划（计划文号为国烟科〔2012〕118号），项目由华环国际烟草有限公司牵头承担，中国烟草标准化研究中心为承担单位。

2 标准条文释义
2.1 标准名称

项目原名称为《复烤产品包装 内衬塑料袋》，名称一是突出了用途为复烤产品内衬包装，二是说明了产品属于塑料袋。经过调研分析，目前作为内衬塑料袋的产品均为聚乙烯薄膜袋，可明确产品为聚乙烯材质。因此经过项目组充分讨论，原名称过于宽泛，没有明确体现薄膜袋的材质，决定将标准名称更正为“复烤产品包装  内衬聚乙烯薄膜袋”，名称描述出产品的用途和产品的具体属性，描述准确、到位，适用性更强。
2.2 范围

本标准规定了复烤产品包装用内衬聚乙烯薄膜袋的术语和定义、技术要求、抽样、试验方法、检验规则、包装、标志、运输和贮存。

本标准适用于复烤产品包装用内衬聚乙烯薄膜袋，其它材质的内衬薄膜袋可参照使用。
2.3 规范性引用文件

本标准按照GB/T1.1-2009的要求，对标准中引用到的规范性引用文件（标准）进行有序排列，并按照规范的标准引导语进行叙述：“下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。”
GB/T 1040.3 塑料 拉升性能的测定 第3部分：薄膜和薄片的试验条件

GB/T 2918 塑料试样状态调节和试验的标准环境

GB/T 5009.60 食品包装用聚乙烯、聚苯乙烯、聚丙烯成型品卫生标准的分析方法

GB/T 6672 塑料薄膜和薄片 厚度测定  机械测量法
GB/T 8170 数值修规则与极限数值的表示和判定
GB 9687  食品包装用聚乙烯成型品卫生标准
QB/T 2358 塑料薄膜包装袋热合强度试验方法

2.4 术语和定义
目前用于复烤包装内衬的薄膜袋均为聚乙烯材质，成型工艺为吹塑成型，一般使用时是将内衬薄膜袋置于纸箱或麻袋的外包装单元，然后将复烤产品（叶片、碎叶片、烟梗）直接装入内衬薄膜袋中。因此，对产品名称进行定义，以有助于标准被更好理解和应用。具体定义如下：
内衬聚乙烯薄膜袋  Inner liner bag of polyethylene film
用聚乙烯吹塑薄膜制成的，置于瓦楞纸箱或麻袋内用于包装复烤产品（叶片、碎叶片、烟梗）的袋子。

2.5 技术要求
技术要求是本标准研究的重点，在研究过程中确立了外观指标、尺寸指标、物理力学指标和理化指标四个方面。在限值的设立方面参考了现行的聚乙烯薄膜和薄膜袋的国家标准，如BBT 0039-2006《商品零售包装袋》、GB/T 4456-2008《包装用聚乙烯吹塑薄膜》、GB 9687-88《食品包装用聚乙烯成型品卫生标准》等，结合样品抽样普查数据，并深入调查聚乙烯薄膜产品生产企业的管控要求，最终确立了各项指标要求。具体确立依据详见第3、4章。
2.6 抽样

抽样方法的确定主要参考现行烟用材料产品类标准的抽样形式，分为检验批的抽样和实验室样品的抽样两部分。一是确定检验批的要求、二是规定实验室样品的抽取以及复检备份样品。

2.6.1 检验批的抽样

在一定时间内生产或一次交货的同一批次、同一规格、同一工艺生产的产品为一个检验批。

2.6.2 实验室样品的抽样

从一个检验批中随机抽取三个包装单元，然后从每个包装单元中随机抽取10条内衬袋，三份共30条，将三份试样固定包装并编号后送到实验室，避免样品损伤或污染。其中，一份试样作为测定试样，另外两份试样作为复检试样备用。外观检验在抽样时进行。

各类指标试料的制备按照试验方法中的规定进行。
2.7 试验方法
试验方法的确定主要是依据现行国标或行标规定的经典方法，然后根据样品自身特点，对实验条件或样品要求进行补充规定，具体详见第4章。试验方法的要求步骤如下：

2.7.1 试验条件

除长、宽、高和外观指标外，其他项目应按GB/T 2918规定在温度（23 ± 2）℃，相对湿度（50 ± 10）％的条件下调节至少 4 h，并在其方法标准规定的环境条件下进行实验。
2.7.2 外观检验

在自然光线下目测，并闻其气味。

2.7.3 尺寸指标检验

2.7.3.1 长、宽、高测定

将1个整袋摊平，袋子长、宽、高部位用精确到1mm钢板尺测量，在所需测量部位的两个端面各测一次，取与设计值偏差最大值为测定结果，结果修约至1mm。

2.7.3.2 厚度及厚度极限偏差、厚度平均偏差的测定
按GB/T 6672进行，厚度测量仪的精度为1μm或更高。

从样品袋侧面（或底面）距边缘约50mm处裁取宽约100mm，长约300mm的试条，按等分试样长度的方法测10个点，取其算术平均值为所测厚度值，结果修约至0.001mm。

厚度极限偏差以所测10个值与设计值之差的绝对值最大值表示，结果修约至0.001mm。

厚度平均偏差以所测厚度值与设计值之差的绝对值和设计值的百分比表示，结果修约至1%。

2.7.4 物理指标检验

2.7.4.1 热合强度

热合强度按QB/T2358进行，试验速度为（300±20）mm/min，夹具间距为50 mm。

每个样品袋封口处各取4个宽15mm，展开长100mm的试料进行试验，取其算术平均值，结果修约至0.1N/15mm；封口不断而试料断时，热合强度值以试料断裂时载荷计。

2.7.4.2 拉伸强度和断裂标称应变（伸长率）

按GB/T 1040.3的规定进行。试样为2型，宽度为（10±0.1）mm，长度不小于150mm，夹具间距为（100±5）mm，试验速度（空载）为（500±50）mm/min；

从样品袋不同部位（箱装内衬袋应包含底面部位）裁取横向和纵向试料各5条，进行测试，分别得出拉伸强度和断裂标称应变，以其算术平均值为最终结果。

2.7.5 理化指标

按GB/T 5009.60的规定进行。

2.8 检验规则

检验规则部分主要规定了检验的三种分类：交收检验、型式检验、监督检验，确定了三类检验的抽样方案、检验项目等。
关于判定和复检的规则要求，项目组考虑交收检验由双方共同协商决定，而监督检验则由国家或行业质量监督检验机构自行决定，在标准中即便进行规定在应用中也并不一定作为依据，因此在标准中未列出此部分要求，具体可由供需双方、质检机构等自行选取与确定。

2.8.1 产品检验分为交收检验、型式检验、监督检验。在进行合格判定时，有效数字应按GB/T 8170的规定进行修约，避免出现测试结果有效位数不同对判定结果造成差异。

2.8.2 交收检验抽样方案、检验项目及判定复检规则由供需双方协商确定。

2.8.3 型式检验项目为第4章的内容。
2.8.4 监督检验项目由国家或行业质量监督检验机构确定。
2.8.5 有下列情况之一时，应进行型式检验：
a)新产品或老产品转产生产的试制定型鉴定；
b)正式生产后，如原材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

c)正常生产时，定期或积累一定产量后，按年度进行一次检验；

d)产品长期停产后，恢复生产时；

e)使用过程中，若出现交收检验项目以外的质量问题，或因质量问题供需双方出现争议时；

f)国家或行业质量监督机构提出进行型式检验要求时；

g)合同规定时。
2.9 包装、标志、运输和贮存
根据现行相关标准、内衬薄膜袋产品供需双方要求的现状分析，并结合考虑产品的自身特点，确立了产品的包装、标志、运输以及贮存四个方面的要求。

2.9.1包装

外包装一般采用塑料袋或塑料编织袋，每包装单元成品数量由供需双方协商确定，应以方便运输、不损伤产品为原则。

2.9.2标志

每包装单元内应附有合格证，合格证应注明：产品名称、制造厂名、规格、净重、批号、数量、生产日期、执行标准、检验员章等，每批产品应有供应商提供的检验报告单。

2.9.3运输

在运输过程中应保持外包装完好，防止暴晒和雨淋，避免碰撞和挤压，不应与挥发性溶剂和腐蚀性物品混运；装卸时应小心轻放。

2.9.4贮存

内衬薄膜袋应贮存在清洁、干燥、阴凉、通风的库房内，堆码整齐，距热源不少于1米；不应与有毒、有异味、易燃等物品同贮一处。 贮存期限从产品生产之日起不超过二年。
3 技术指标的选取（相关标准调研与分析）

3.1调研相关标准、初步分析各项指标
项目组根据内衬薄膜袋的特点，对相关法律法规、标准和资料进行收集，梳理并掌握了内衬薄膜袋的相关技术要求，参考相关标准19项。

由于行业目前使用的内衬薄膜袋为聚乙烯薄膜材质和其包装用途的定位，技术指标主要依据GB/T 4456《包装用聚乙烯吹塑薄膜》和BBT 0039《商品零售包装袋》两项标准进行梳理分析，初步列出一系列指标。考虑到标准的制定既要兼顾全面性又要突出针对性，项目组针对初步列出的指标和一些相关信息做成问卷形式，由中国烟草标准化研究中心分发行业卷烟工业企业和复烤企业共30家进行全面调查。调查问卷内容及反馈情况统计见附件。以下对涉及到的相关信息和指标项目的取舍逐一分析说明。

3.1.1使用对象

根据调研反馈，复烤叶片、碎叶片、烟梗主要采用纸箱和麻袋两种包装形式。一些单位采用直接包装，多数单位使用内衬薄膜袋作为首层包装，衬于纸箱或麻袋内层。内衬袋的种类确定为箱装内衬袋和袋装内衬袋两种。
3.1.2材质
内衬薄膜袋的材质为聚乙烯PE薄膜，虽然问卷反馈有PE-LD/LLD、PE-LD、PE-LLD、PE-MD等，但究其本质，均为聚乙烯PE材质。聚乙烯作为热塑性塑料，其薄膜可以具有良好的拉伸力学性能和透光率，同时又具有相对低廉的成本造价。具体来说，LD薄膜透明性好但强度偏低，LLD薄膜强度好但透明性略低，PE-MD薄膜透明性较弱，而PE-LD/LLD结合了LD的优良透明特征和LLD的较高强度，因此在实际应用中，PE-LD/LLD薄膜使用较多。
3.1.3尺寸规格
问卷反馈显示，不同企业使用的内衬薄膜袋尺寸规格不尽相同，如前所述，主要有箱装内衬袋和袋装内衬袋两种，因此在尺寸上会有两种规格产品，即长×宽、长×宽×高。尺寸指标是内衬薄膜袋的基本要求，是根据外包装纸箱和麻袋的尺寸决定的，过大会造成浪费，过小则由于挤压过紧容易破损。尺寸规格在具体指标设定上，为了兼顾产品的多样性，可以根据产品设计值给出一个允差值来控制。
3.1.4 厚度
大多数企业对内衬薄膜袋的厚度给出要求予以管控，因厚度的大小和均匀性可以直接决定内衬薄膜袋的力学性能，厚度太薄或厚度偏差太大势必会大大降低拉伸强度和热封强度等指标，从而难以满足正常使用。大多数企业选择了（0.06～0.08) ±0.025的厚度范围。该范围偏大，同时，不同分子量和不同类型的聚乙烯薄膜也决定了其在力学性能与厚度的对应关系不一致，达到所需力学性能的厚度也不尽相同。因此，对于厚度指标的设置，也不宜设立为一个具体值，而是通过设计值和允差的形式来加以控制，这样企业可以普遍地约束不同内衬薄膜袋产品。同时，厚度偏差决定薄膜的均匀性，影响到物理力学性能，对厚度的偏差也应予以要求限制，以保证薄膜的质量要求。
3.1.5重量

重量也是一项重要指标，部分企业对其进行要求管控，也有一部分企业未对其作要求。一定尺寸的内衬薄膜袋的重量决定于薄膜的厚度和密度大小，不同类型聚乙烯薄膜即使在相同厚度情况下重量也不会相同，然而对于厚度尚给出一定的范围来限制，对于重量的要求也不宜明确具体值。项目组认为在对厚度已经要求的情况下无需对重量进行限制，因同一类型产品如果能满足厚度的要求，其重量即是相对确定的值。因此，项目组决定不再将重量指标列入要求中。

3.1.6外观、异味
外观及异味衡量的是产品的基本品质，各企业均对产品进行检测，主要是目测和鼻嗅的方式，检测方式相对简单易行。主要是在薄膜袋的色泽、均匀性、洁净度等外观上要达到要求，同时满足无异味的要求。
3.1.7热合强度

热合强度又称热封强度和封口强度，是聚乙烯薄膜袋最终成型各热封结合处的力学强度。根据问卷反馈，目前对该指标检测的企业不太多，但不少单位建议进行检测。由于封口处的热合强度影响到内衬薄膜袋整体的力学强度，有必要进行要求，产品供方也认为热合强度是内衬薄膜袋产品的一项基本力学指标，因此项目组认为应该对该指标进行要求，以确保内衬薄膜袋在使用过程中封口不致开裂或分离。
3.1.8拉伸强度和断裂标称应变
力学性能是聚乙烯薄膜袋的主要性能指标，为满足正常使用，产品必须满足一定的力学性能。聚乙烯薄膜属于热塑性塑料，根据其力学应力/应变曲线特征，一般以拉伸强度和断裂标称应变来衡量其力学性能。GB/T 4456《包装用聚乙烯吹塑薄膜》中也是规定了这两个指标来限制。根据问卷反馈情况，拉伸强度和断裂伸长率也是多家企业建议检测的指标。需要说明一下的是问卷中是以断裂伸长率来指标来表征，而断裂标称应变和断裂伸长率对于热塑性塑料薄膜来说含义相同，为使指标表述更为规范，决定与GB/T 4456保持协调一致，本标准也采用“断裂标称应变”的表述。项目组认为这两个指标作为内衬袋的主要性能指标应予以统一规定限制。
3.1.9 水蒸气透过量和气体透过量
根据企业问卷反馈，目前企业大多对水蒸气和气体透过量指标没有进行监测，但不少企业建议增加这两个指标。同时，反馈问卷也显示出在不同地域，比如南方和北方，由于气候天气状况不同，对该指标的要求也不尽相同，有的甚至采用打孔的方式来提高透气性和透湿性。考虑到复烤产品封闭于内衬薄膜袋中，在烟叶储存醇化和运输过程中会对水蒸气和空气的流通有一定要求，有必要对这两个指标进行设定要求。
3.1.10抗冲击性能、摩擦系数、透光率、雾度、光泽度、润湿张力
GB/T 4456对抗冲击性能即落镖冲击进行要求，问卷调查企业很少对该指标进行检测，考虑到内衬薄膜袋的用途仅限于包裹复烤产品置于外层包装箱和袋中，在正常盛装、运输至储存过程基本没有受到单纯冲击的可能，因此在本标准中不必要设立此指标要求。
同样，分析内衬薄膜袋的使用过程，对摩擦系数、润湿张力指标并没有太多直接相关的要求。本标准不必设立相关指标要求。

问卷反馈显示目前在用的内衬薄膜袋均为无色透明袋，对透光率、雾度、光泽度等指标很少有单位进行检测。同时由于聚乙烯非结晶性塑料特性（PE-HD除外，一般也不使用其作为内衬薄膜袋），如不外加色料，薄膜本身应为透明或半透明状态。因此，在一般情况下聚乙烯内衬薄膜袋可以满足必要的透光性能，对于透光率、雾度、光泽度指标不必要进行要求。
3.1.11理化指标

GB/T 4456中规定食品包装用聚乙烯薄膜应符合GB9687《食品包装用聚乙烯成型品卫生标准》的要求。烟草行业目前在产品安全卫生方面严格自律，对于卫生指标应严格控制，企业问卷反馈也有多数企业建议需对卫生指标进行监控。GB9687中主要有蒸发残渣、高锰酸钾消耗量、重金属和脱色试验四项指标。
因此，初步确定设立指标为外观、尺寸、厚度、拉伸强度、断裂标称应变、热合强度、水蒸气透过量、气体透过量以及蒸发残渣、高锰酸钾消耗量、重金属和脱色试验四项理化指标。
3.2. 确定技术指标项目
项目组吸纳了天昌国际烟草有限公司、云南烟叶复烤有限责任公司、广东韶关烟叶复烤有限公司、贵州烟叶复烤有限责任公司为协作单位，并于2012年9月25日在蚌埠召开项目启动暨研讨会，对标准草案进行分析讨论。
针对有关指标的设立，项目组人员包括内衬薄膜袋供方专业人员进行了深入探讨，对原设定指标基本认同。以下指标经讨论后取消：

对水蒸气透过量、气体透过量两项指标，复烤产品养护需要适宜的透湿性和透气性；由于对指标的要求受地域气候的影响较大，目前有一些企业利用在内衬袋打微孔等方式来达到效果。因此透气性和透湿性指标的设立难以界定具体的数值；同时，在兼顾厚度的情况下，聚乙烯薄膜的透气透湿性存在上限，在需要较大透湿透气性时仍需打微孔的方式予以提升。因此设立这两个指标值的实际意义并不大，普适性也不强，在标准草案中删除该指标，企业在实际使用中可根据具体情况由供需双方协商确定。
理化指标中的脱色试验指标主要是对加有色料的聚乙烯制品中的色料脱出情况的检测，而目前行业内使用的聚乙烯薄膜袋均未添加色料，为无色塑料薄膜，而同时也没有添加色母料的必要性，因此照搬该指标并无实际意义，予以删除。
因此，项目组最终确定设立的技术指标为外观、尺寸规格、厚度及厚度偏差、拉伸强度、断裂标称应变、热封合强度、以及蒸发残渣、高锰酸钾消耗量和重金属三项理化指标。
4 技术指标要求的确定
项目组在技术指标的研究和方法确立过程中，根据内衬聚乙烯薄膜袋所用原材料、生产工艺特点，结合企业生产、使用实际状况，通过测试分析，确定技术指标要求。主要包括外观、尺寸指标（尺寸规格、厚度及厚度极限偏差和厚度平均偏差）、物理力学指标（热合强度、拉伸强度和断裂标称应变）和理化指标（蒸发残渣、高锰酸钾消耗量和重金属）。
项目组从行业5家规模较大的打叶复烤企业抽取样品共9个，其中5个箱装样品，4个袋装样品，对其进行各指标的检测。由于行业各打叶复烤企业一般只用一种内衬薄膜袋产品，产品种类并不太多，抽取的样品相对具有较好的代表性和广泛性。
4.1 尺寸规格
4.1.1 测试方法
尺寸规格是内衬薄膜袋的基本指标，箱装内衬薄膜袋为长、宽、高，袋装内衬薄膜袋为长、宽。由于内衬薄膜袋是作为初始包装衬于外层纸箱或麻袋中，且尺寸也较大（一般为500mm～1800mm），对于尺寸测量并不需要过于精确。参照BBT 0039-2006《商品零售包装袋》中的长、宽测量方法，选用精度为1mm的钢尺测量即可。方法: 将1个整袋摊平，袋子长、宽、高用精确到1mm钢板尺测量，在所需测量部位的两个端面内侧各测一次，取与设计值偏差最大值为测定结果，结果修约至1mm。

4.1.2 结果与讨论
BBT 0039-2006中对长、宽、高的要求是误差不超过设计值的2%。对所取的9个样品进行检测发现，内衬袋的偏差会略大，但考虑到内衬袋是衬于纸箱或麻袋中，起到包裹作用，尺寸的些许偏差并不影响正常使用。考虑到尺寸偏小过多可能会造成复烤产品挤压，尺寸偏大并无大影响，因此通过对数据的统计分析并结合复烤企业相关人员的使用经验将尺寸规格定为：设计值×（0.98-1.04），单位为mm。

按照以上要求，所取9个样品的检测数据，基本符合要求。

4.2.厚度、厚度极限偏差和厚度平均偏差
4.2.1测试方法

厚度及其均匀性影响到聚乙烯薄膜的力学性能，根据GB/T 4456-2008《包装用聚乙烯吹塑薄膜》中的规定，按照GB/T 6672-2001《塑料薄膜和薄片 厚度测定  机械测量法》的规定进行测定。按GB/T 6672，由于目前内衬薄膜袋产品厚度均为0.1mm以内，厚度测量仪的精度应为1μm或更高。针对内衬薄膜袋的自身形状特点，确定测量方法如下：
按GB/T 6672进行，厚度测量仪的精度为1μm或更高。从样品袋侧面（或底面）距边缘约50mm处裁取宽约100mm，长约300mm的试条，按等分试样长度的方法测10个点，取其算术平均值为所测厚度值，结果修约至0.001mm。

厚度极限偏差以所测10个值与设计值之差的绝对值最大值表示，结果修约至0.001mm。

厚度平均偏差以所测厚度值与设计值之差的绝对值和设计值的百分比表示，结果修约至1%。

 4.2.2 结果与讨论

所取9个样品的来看，厚度的设计值均在0.05mm～0.1mm,所测得的厚度值也基本均在0.05mm以上，根据供方企业提供的资料，薄膜袋在0.05mm以上才能保证较好的力学性能，而且目前的样品普遍也满足这个要求，因此将厚度设计值定为（0.05～0.1）mm。
9个样品的厚度极限偏差在（-0.024～+0.008）mm之间，厚度平均偏差（-25～+5）%之间，大多为负偏差。厚度的均匀性可以直接决定内衬袋的力学性能，厚度太薄会大大降低力学性能，从而难以满足正常使用。参照GB/T4456-2008中的相关要求，对厚度极限偏差和平均偏差进行要求，在（0.05～0.1）mm范围内，厚度极限偏差的要求为±0.025mm, 厚度平均偏差要求为±12%。考虑到样品平均偏差偏大的现状，经咨询供方企业专业人士，在不影响产品质量的前提下，可将平均偏差要求放宽至±15%。

因此，最后确定的相关要求如下：
	厚度
	mm
	0.050～0.100

	厚度极限偏差
	mm
	±0.025

	厚度平均偏差
	%
	±15


4.3热合强度

4.3.1测试方法
热合强度即内衬袋封口处的热封强度，是内衬袋重要的力学指标。GB/T 4456-2008《包装用聚乙烯吹塑薄膜》中采用QB/T 2358-1998 《塑料薄膜包装袋热合强度试验方法》对热合强度进行测试。本标准也按照QB/T2358进行测定，同时结合BBT 0039-2006《商品零售包装袋》中的测试要求进行限定。其中QB/T2358-1998要求在每个封口处取10个试样进行测试，考虑内衬袋的封口长度并不都是足够长，调整为取4个试样测试；详细步骤补充确定为：

封口强度按QB/T2358进行，试验速度为（300±20）mm/min，夹具间距为50 mm。

每个样品袋封口处各取4个宽15mm，展开长100mm的试料进行试验，取其算术平均值，结果修约至0.1N/15mm；封口不断而试料断时，封口强度值以试料断裂时载荷计。
4.3.2 结果与讨论
从9个样品测试结果来看，最大值为16.1N/15mm，最小值为7.8N/15mm。仅有1个样品略低于8.0 N/15mm。BBT 0039-2006《商品零售包装袋》中的指标要求按厚度区间要求不同，厚度为0.045～0.05时要求最高，为8.0 N/15mm。内衬袋的厚度一般为0.04～0.08mm，项目组认为内衬袋在使用过程中需要较高的封口强度以保证正常的装袋和运输，同时内衬袋供方企业专业人员也认为封口强度在8.0以上能够较好地满足使用，从目前9个样品来看，也基本都能满足8.0 N/15mm的要求，
因此，最终将热合强度要求定为≥8.0 N/15mm。
4.4 拉伸强度和断裂标称应变

4.4.1 测试方法

拉伸强度（纵横向）和断裂标称应变（纵横向）是薄膜的主要力学性能指标，其中拉伸强度是表征内衬袋的抗拉伸的能力，断裂标称应变表征内衬袋的韧性。GB/T 4456-2008《包装用聚乙烯吹塑薄膜》中对于这两个指标的测定有明确规定，鉴于内衬袋的材质与GB/T 4456薄膜完全一致，故引用其测定方法：按GB/T 1040.3的规定进行。试样为2型，宽度为（10±0.1）mm，长度不小于150mm，夹具间距为（100±5） mm，试验速度（空载）为（500±50）mm/min；
从样品袋不同部位（箱装内衬袋应包含底面部位）裁取横向和纵向试料各5条，进行测试，分别得出拉伸强度和断裂标称应变，以其算术平均值为最终结果。
4.4.2 结果与讨论

测试的9个样品中拉伸强度最小值为16Mpa,断裂标称应变最小值为384%。
根据GB/T 4456中的要求，拉伸强度（纵横向）只有对于高密度聚乙烯PE-HD要求最高：不小于25Mpa，PE-LD、PE-LLD、PE-MD和PE-LD/ PE-LLD薄膜几种的要求为10～14Mpa之间。由于内衬袋的材质一般不选用PE-HD，因其结晶度高、不透明且薄膜撕裂性差、同时价格较高；一般为PE-LD/ PE-LLD薄膜居多，其他也有PE-LD、PE-LLD、PE-MD薄膜。
因此，对比GB/T 4456各类材质要求，将内衬薄膜袋拉伸强度（纵横向）值设为≥14Mpa；可以看出，所测样品均能满足此指标要求。
至于断裂标称应变，由于内衬薄膜袋产品均为较低密度的聚乙烯薄膜，结晶度低、韧性较好，因此断裂标称应变测试值均较高。按照GB/T 4456的要求，PE-LLD薄膜的要求最高，为280%，目前检测样品均能高于其最高值。调查内衬袋生产企业内部管控情况获知，断裂标称应变为塑料薄膜袋的重要指标，一般要求到300%。
因此，项目组综合考虑GB/T 4456和目前现状，认为应该较严控制，将断裂标称应变要求定为≥280%。
4.5 理化指标

鉴于塑料薄膜袋包装本身较粗旷的特点、塑料薄膜袋本身价格低廉而精密检测的费用高昂，在目前形势下，对卫生指标要求的方面，按照GB 9687-88《食品包装用聚乙烯成型品卫生标准》及其配套GB/T 5009.60-2003《食品包装用聚乙烯、聚苯乙烯、聚丙烯成型品卫生标准的分析方法》检测方法进行管控可以满足要求。虽然GB9687年代较早，但仍是食品包装卫生的现行国标要求，可以满足烟草行业要求。
4.5.1 测试方法

内衬聚乙烯薄膜袋的理化指标检测按照GB/T 5009.60的要求进行，主要测定高锰酸钾消耗量、蒸发残渣和重金属三项指标。
4.5.2 结果与讨论

4.5.2.1高锰酸钾消耗量
GB9687规定高锰酸钾消耗量指标为≤10mg/L ，9个样品的检测数据分布较为集中，均在1.0～1.2mg/L之间，均低于10mg/L。这一指标说明聚乙烯料在合成过程聚合较为充分，仅存在很少量的有机物单体，内衬聚乙烯薄膜袋满足要求。

4.5.2.2 蒸发残渣

GB9687规定蒸发残渣指标4%乙酸条件下为≤30mg/L、60%乙醇条件下为≤30mg/L、正乙烷条件下为≤60mg/L，9个样品的检测结果显示，蒸发残渣数据依次为6～9mg/L之间、9～28mg/L、14～33mg/L，均满足相应的限值要求，说明内衬聚乙烯薄膜具有较好的化学稳定性，满足使用要求。

4.5.2.3 重金属

 GB 9687规定重金属指标要求为≤1mg/L,具体方法是一个定性的检验。此指标设立主要是针对加有色母料的聚乙烯成品，内衬聚乙烯薄膜袋本身为无色、透明或半透明产品，同时也没有添加色母料的必要，因此不应有引入重金属的渠道。9个样品的检测结果也均为小于1mg/L，说明内衬聚乙烯薄膜袋中不存在重金属超标现象，也同时印证了其无色的特征。
4.6 外观

GB/T 4456-2008《包装用聚乙烯吹塑薄膜》要求“外观不应存在影响使用的气泡、穿孔、水纹、条纹、暴筋、塑化不良、鱼眼、僵块等瑕疵”。    BBT 0039-2006《商品零售包装袋》对外观要求为“袋质均匀、平整、无皱折；无杂质、无污迹。塑料袋应无气泡、缩孔、针孔等缺陷”。根据内衬薄膜袋的特点，主要参考了BBT 0039对外观的要求，进行调整、补充，将外观要求定为“内衬聚乙烯薄膜袋应无异味，整袋无色透明、无杂质、无污迹，袋质均匀、平整、无皱折；不应存在影响使用的气泡、缩孔等缺陷。”

所取9个样品在取样时进行了目测和鼻嗅，其外观均满足要求。
附件：

《内衬塑料袋产品问卷调查》反馈情况统计

《内衬塑料袋产品问卷调查》发放后，项目组收到30家企业（其中打叶复烤企业13家、卷烟工业企业17家）对调查问卷不同形式的反馈，反馈情况统计如下：

1、反馈总体情况：有7家企业不用此产品，有23家企业填写了全部或大部分内容。本次统计实际以使用内衬塑料袋23家企业反馈内容为主。
2、使用情况：22家企业箱装叶片用；17家企业箱装碎片用；12家企业箱装烟梗用；13家企业袋装碎片用；13家企业袋装烟梗用。

3、材质情况：23家企业使用的有PE-LD/PE-LLD（低密度聚乙烯和线性低密度聚乙烯共混）、PE-LLD（线性低密度聚乙烯）、PE-LD（低密度聚乙烯）、PE-MD（中密度聚乙烯）、PE-HD（高密度聚乙烯）、改性聚乙烯、食品包装用聚乙烯或全新聚乙烯，但都是聚乙烯。

4、颜色：23家企业使用无色。

5、尺寸规格（单位mm）：

1）袋装：

	规格
	使用企业
	规格
	使用企业

	（1500×950） ±20
	5家
	1280×1050
	1家

	1600×800
	1家
	（800×1100) ±10
	1家

	1500×1000
1300×1770
	1家二种
规格均使用
	1300×1000
	1家

	（1500×760) ±10
	1家
	1720×910
	1家

	（1500×1000) ±20
	1家
	
	


（2）箱装：

	规格
	使用

企业
	规格
	使用

企业

	（1430×740×972）±20
	10家
	1350×800×1450
	1家

	1200×760×1500 
	3家
	（1250×770×1500）±10 
	1家

	（1430×740×972）±20
1160×700×1575

1200×720×1350
	1家三种
规格均使用
	840×1260×1300 
	1家

	1300×800×1400 
	2家
	1200×850×1400
	1家

	（1400×800×1300）±20 
	1家
	1400×800×1400 
	1家

	（1160×760×1350）±5
	1家
	（1160×760×1350）±20 
	1家

	1180×720×1200 
	1家
	 
	 


6、重量（单位mm）：
	规格
	使用企业
	规格
	使用企业

	箱装

	箱装 400±10 
	6家
	箱装350 
	1家

	箱装300±10 
	1家
	箱装280± 10 
	1家

	袋装

	袋装100±10 
	1家
	袋装140±10 
	2家

	160±10 
	1家
	200±10 
	1家

	未作要求
	10家


7、（厚度单位mm）：
	规格
	使用企业
	规格
	使用企业

	（0.06～0.08) ±0.025 
	18家
	0.05-0.06 
	1家

	0.06 
	1家
	未作要求
	1家

	箱装0.06 
	1家
	 
	 

	袋装0.09 
	
	 
	 


8、需要检测项目： 
	规格
	检测企业
	规格
	检测企业

	外观
	23家
	异味
	23家

	尺寸
	21家
	重量 
	17家

	厚度
	20家
	重金属
	16家

	水蒸气透过量
	16家
	拉伸强度
	13家

	蒸发残量
	12家
	高锰酸钾消耗量
	12家

	热封强度
	11家
	微生物指标
	12家

	气体透过量 
	11家
	断裂强度 
	10家

	断裂伸长率 
	8家
	透光率 
	7家

	光泽度 
	6家
	摩察系数
	5家

	抗冲击性
	4家
	湿润张力
	3家

	雾度
	3家
	 
	 


9、所用标准：7家企业尚无相关标准；4家为本企业制定标准；4家采用相关企业的标准；9家采用相关国家（行业）标准GB9687（食品包装用聚乙烯成型品卫生标准）、GB4456(包装用聚乙烯吹塑薄膜)。

10、常遇质量问题：共收到23条，归纳如下：

1）有8家企业提到水蒸气透过量差，冷凝水回渗表层烟叶，易给烟叶养护带来问题。

2）有12家企业提到拉伸强度不够，造成破损。

3）有4家企业提到热封强度不够，造成开口。

4）有5家企业提到尺寸不标准。
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