《复烤产品包装 内衬塑料袋》行业标准项目编制说明

一、工作简况

1.任务来源

《复烤产品包装 内衬塑料袋》行业标准项目是国家烟草专卖局于2012年下达的标准项目（计划文号：国烟科〔2012〕118号），合同号为2012B044。

2.项目承担单位、协作单位及主要分工
本项目由华环国际烟草有限公司牵头承担，中国烟草标准化研究中心为承担（协作）单位。项目进行过程中，根据工作需要，项目组吸纳天昌国际烟草有限公司、广东韶关烟叶复烤有限公司、云南烟叶复烤有限责任公司和贵州烟叶复烤有限责任公司作为协作单位共同开展工作。

华环国际烟草有限公司负责项目总体方案制定、主持验证工作开展、起草标准材料等工作，中国烟草标准化研究中心负责组织项目开展技术方案研讨、起草标准材料、参与方案制定等工作；其他协作单位参与项目方案制定、工业验证、标准材料定稿等工作。
在项目开展过程中，蚌埠蓝天塑料包装有限公司参与了标准的实验验证工作。
3.主要工作过程

项目组成立后，经讨论确定标准制定的指导思想和基本原则，制定了技术路线和实施方案，并按照实施方案开展工作。

3.1、前期调研

2012年3月，项目组对在华环国际烟草有限公司进行复烤加工的十余家卷烟工业企业进行了解，使用内衬薄膜袋的客户有6家，情况如下： 

	客户
	片烟
	碎片
	烟梗

	上海烟草集团有限责任公司
	箱装特等烟
	箱装
	袋装

	福建中烟工业有限公司
	　
	袋装
	袋装

	湖北中烟工业有限公司
	箱装
	箱装
	袋装（编织袋附内衬塑料袋）

	浙江中烟工业有限公司
	箱装
	袋装
	报废

	湖南中烟工业有限公司
	　
	箱装
	报废

	甘肃中烟工业有限公司
	箱装
	袋装
	报废


备注：箱装有200公斤和150公斤两种规格，袋装有50公斤、30公斤、25公斤和20公斤四种规格。

3.2、收集资料

2012年4月，项目组根据内衬塑料袋的特点，对国内外相关法律法规、标准和资料进行收集，梳理并掌握了内衬薄膜袋的相关技术要求，所参考的相关标准共19项：

1、GB 9685-2008  食品容器包装材料用添加剂使用卫生标准

2、GB 9687-88  食品包装用聚乙烯成型品卫生标准

3、GB/T 1037-1988 塑料薄膜和片材透水蒸气性试验方法 杯式法

4、GB/T 1038-2000 塑料薄膜和薄片气体透过性试验方法 压差法（neq ISO 2556:1974）

5、GB/T 1040.1-2006 塑料 拉升性能的测定 第1部分：总则（ISO 527-1:1993，IDT）

6、GB/T 1040.3-2006 塑料 拉升性能的测定 第3部分：薄膜和薄片的试验条件（ISO 527-3:1995，IDT）

7、GB/T 2410-2008 透明塑料透光率和雾度试验方法

8、GB/T 2828.1-2003计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐检验抽样计划（ISO 2859-1:1999，IDT）

9、GB/T 2828.2-2008计数抽样检验程序 第2部分：按极限质量（LQ）检索的孤立批检验抽样方案（ISO 2859-2:1985，DEQ）

10、GB/T 4456-2008  包装用聚乙烯吹塑薄膜

11、GB/T 5009.60-2003 食品包装用聚乙烯、聚苯乙烯、聚丙烯成型品卫生标准的分析方法

12、GB/T 6672-2001 塑料薄膜和薄片 厚度测定  机械测量法（idt ISO4593:1993）

13、GB/T 8807-1988 塑料镜面光泽试验方法

14、GB/T 9639.1-2008  塑料薄膜和薄片  抗冲击性能试验方法  自由落镖法 第1部分：梯级法（ISO 7765-1:1995,IDT）

15、GB/T 10006-1988 塑料薄膜和薄片摩擦系数测定方法（idt ISO 8295:1986）

16、GB/T 14216-2008 塑料 膜和片润湿张力的测定（ISO 8296:2003，IDT）

17、QB/T 2358-1998 塑料薄膜包装袋热合强度试验方法

18、BBT 0039-2006 商品零售包装袋

19、YC/T137.1-2004 复烤片烟包装 瓦楞纸箱包装

项目组针对华环公司客户对内衬薄膜袋的具体要求，了解内衬薄膜袋的关键技术指标，结合对收集标准的研究，2012年6月份形成标准草稿。

3.3、问卷调查

2012年7月，项目组在中国烟草标准化研究中心对标准草稿进行第一次内部研讨，为了全面了解内衬塑料袋技术指标与产品适用性的关系和使用过程中存在的问题，使制定出的标准具有广泛的适用性，并能切实解决使用过程中存在的现实问题，制订了《内衬塑料袋产品问卷调查》，由标准化中心在行业内广泛发放调查问卷。

2012年8月，项目组收到30家企业（其中打叶复烤企业13家、卷烟工业企业17家）对调查问卷不同形式的反馈，形成《内衬塑料袋产品问卷调查》反馈情况统计。
3.4、形成讨论稿

2012年9月初，项目组在华环国际烟草有限公司进行第二次内部讨论，根据对反馈情况进行分析，再次对标准草稿进行修改，形成工作组讨论稿。

1）鉴于23家企业反馈均使用聚乙烯材质，为使标准名称更严谨，拟将标准名称《复烤产品包装 内衬塑料袋》更改为《复烤产品包装 内衬聚乙烯薄膜袋》。

2）由于23家企业均反馈使用无色的内衬塑料袋，便将颜色定为“无色透明”。

3）借鉴相关标准和烟草行业实际，参照企业反馈，选取各家反馈最多的确定为关键技术要求，即外观、尺寸指标、物理性能指标（热封强度、拉伸强度、断裂伸长率、水蒸气透过量、气体透过量）和理化指标（蒸发残量、高锰酸钾消耗量、重金属、微生物指标）。

3）在试验方法上，为确保科学性和统一性，以现行经典适用的国标（行标）方法为主体，针对产品自身特点，进行相应的优化和补充限定条件。
4）吸纳相关企业的建议，拟增加天昌国际烟草有限公司、广东韶关烟叶复烤有限公司、云南烟叶复烤有限责任公司和贵州烟叶复烤有限责任公司作为协作单位共同参与。

5）计划近期召开本标准项目的启动暨研讨会。
2012年9月下旬，召开《复烤产品包装 内衬塑料袋》标准项目启动暨研讨会，形成如下意见：

1）增加天昌国际烟草有限公司、广东韶关烟叶复烤有限公司、云南烟叶复烤有限责任公司、贵州烟叶复烤有限责任公司为标准项目协作单位。

2）第3条款“内衬聚乙烯薄膜袋”定义过于简单，应围绕着GB/T 4456包装用聚乙烯吹塑薄膜标准的要求进行修改，突出聚乙烯薄膜的工艺描述。

3）第4条款“分类规格”删除。

4）取消指标分类。

5）第5.3条款物理指标中的热封强度、拉伸强度和断裂标称应变（伸长率）的技术指标要求偏低，待检测数据出来后修订；水蒸汽透过量和气体透过量，鉴于各家企业要求不一，一些企业还需要对内衬薄膜袋打孔，不再做要求。

6）第5.4条款理化指标中因为薄膜袋是无色的，删除脱色试验的要求，增加对添加剂的要求。

7）第7.1条款引用的GB/T2918-1998 薄膜试样状态调节和试验的标准环境，建议列入规范性引用文件。

8）第8.2.1条款引用GB/T8170数值修约规则与极限数值的表示和判定，建议列入规范性引用文件。

9）为使标准的技术指标科学合理，以及测试方法的可行性，抽样对内衬塑料袋产品进行试验验证。

3.5、取样检测分析
从华环国际烟草有限公司、天昌国际烟草有限公司、广东韶关烟叶复烤有限公司、云南烟叶复烤有限责任公司、贵州烟叶复烤有限责任公司五家打叶复烤企业抽取内衬薄膜袋样品9个（其中5个箱装样品、4个袋装样品），进行技术指标检测与分析，检测项目包括：尺寸指标（长、宽、高、厚度、厚度极限偏差、厚度平均偏差）、物理指标（热合强度、拉伸强度、断裂标称应变）和理化指标（高锰酸钾消耗量、蒸发残渣、重金属）。
六、形成征求意见稿

2013年1-5月，项目组对内衬薄膜袋技术指标数据进行汇总、统计、分析，与专家进行论证、研讨，形成《技术报告》，确定技术指标项目和要求，修改标准文本，，013烟草有限公司，




















































































































2013年6月，形成征求意见稿。
二、相关领域的国、内外标准研究和制修订情况

国外尚未查询到有关复烤产品包装用内衬薄膜袋的标准，目前行业内还没有统一的内衬薄膜袋行业标准。

在标准制定过程中，主要借鉴了包装用聚乙烯吹塑薄膜和商品零售包装袋的产品标准。具体涉及的标准如下：
1、BBT 0039-2006《商品零售包装袋》

2、GB/T 4456-2008  包装用聚乙烯吹塑薄膜

3、GB 9687-88  食品包装用聚乙烯成型品卫生标准

三、标准编制原则及主要内容确定的依据

1.标准适用范围

本标准规定了复烤产品包装用内衬聚乙烯薄膜袋的术语和定义、技术要求、抽样、试验方法、检验规则、包装、标志、运输和贮存。

本标准适用于复烤产品包装用内衬聚乙烯薄膜袋，其它材质的内衬薄膜袋可参照使用。
2.标准编制原则

标准在制定过程中，项目组充分调研考察复烤产品包装用内衬薄膜袋的生产工艺及产品特性，考虑打叶复烤企业和卷烟工业企业的实际使用情况，力求标准科学性、先进性和适用性，起到指导和规范复烤产品包装用内衬薄膜袋的生产和使用，服务于烟草行业发展的作用。

3.标准主要内容

本标准主要内容包括复烤产品包装用内衬薄膜袋的术语和定义、技术要求、抽样、试验方法、检验规则、包装、标志、运输和贮存。

1）标准名称的确定：项目原名称为《复烤产品包装 内衬塑料袋》，经调研，所有企业反馈均使用聚乙烯材质，经过项目组充分分析和研讨，“塑料袋”的表述范围太宽泛，针对性不强，不够准确、严谨。因此将标准名称改为《复烤产品包装 内衬聚乙烯薄膜袋》，名称从产品的材质限定，描述准确，适用性更强。

2）范围的确定：紧密结合产品的技术特点和标准技术内容，合理规定了标准要求的内容和适用范围，虽然目前内衬薄膜袋均使用聚乙烯材质，从前瞻性考虑，增加了“其它材质的内衬薄膜袋可参照使用”。
3）规范性引用文件：梳理标准文本中规范性引用的标准等文件，按照GB/T1.1-2009的要求进行有序罗列、表述。

4）术语和定义：对“内衬聚乙烯薄膜袋”进行定义，此术语是对产品名称的限定，是本标准的特有术语，列出的必要性极强。此术语内容的确立，是通过综合调查资料，项目成员共同研讨而确定，作到立足术语自身而又紧密结合本标准中产品实际特点。

5）技术要求：技术要求是本标准的核心部分，主要包括了外观要求、尺寸指标、物理指标和理化指标四个方面。总体来讲，技术指标的设立是参照现行相关的国家标准并结合实际调研和实验验证而确定，具体指标的确立依据与验证数据详见技术报告相关内容。
6）抽样：交收检验抽样由供需双方协商，文本中给出自定义的抽样方法，抽样数量少，操作简便。对于内衬薄膜袋产品，自定义方法的比较切合产品实际特点。 
7)试验方法：以现行经典适用的国标（行标）方法为主体，针对产品自身特点，进行相应的优化和补充限定条件。
8）检验规则：规定了产品检验分为交收检验、型式检验和监督检验三种。
9）包装、标志、运输及贮存：此部分根据现行相关标准、内衬薄膜袋产品供需双方要求的现状分析，并结合考虑产品的自身特点进行确定。

4.本标准与被修订标准在标准技术内容、水平方面的对比情况

本标准属首次制定，不涉及修订情况。

四、标准预期产生的社会、经济效益

本标准的制定，将规范复烤产品包装用内衬薄膜袋的产品标准，加强行业内复烤产品包装用内衬薄膜袋的质量控制，作为构建打叶复烤生产过程产品质量安全体系的一部分，推动打叶复烤企业标准化工作具有重要的现实意义，会产生广泛的社会效益并形成间接的经济效益。
五、采用国际标准和国外先进标准的情况

本标准未采用国际标准和国外先进标准。
六、与有关的现行法律、法规和强制性标准的关系

本标准与现行有关的现行法律、法规和强制性标准并无抵触。

理化指标与GB 9687《食品包装用聚乙烯成型品卫生标准》相统一，基本符合其有关要求。

七、重大分歧意见的处理经过和依据

本标准制定过程无重大分歧意见。

八、 作为强制性标准或推荐性标准的建议及主要依据

本标准目的是为了统一行业内复烤产品包装使用内衬薄膜袋的要求；为打叶复烤企业和内衬薄膜袋生产企业之间明确建立可信的质量控制和评价检验标准；因为各卷烟工业企业所处地域环境温湿度的差异，对复烤产品内衬薄膜袋不是必须的，同时，内衬薄膜袋作为复烤产品的初始包装在当前阶段并不适宜定位为强制性标准的高度，因此，建议本标准作为推荐性标准。

九、标准宣贯的要求和措施建议

本标准发布后，建议由国家局统一组织行业内的推荐和宣贯工作，并尽快组织相关打叶复烤企业和供方企业准确掌握标准要求和检测方法，推动标准在行业内得到广泛应用，促进行业复烤产品包装用内衬薄膜袋质量水平不断提高，以确保复烤产品的质量安全。

十、废止现行有关标准的建议

该标准与现行标准无抵触，无废止标准建议。

十一、其他应予以说明的事项

无。
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