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前    言

本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。
本标准代替YC/T 273-2008《卷烟包装设计要求》。
本标准与YC/T 273-2008相比主要变化如下：
——前言部分，增加了与YC/T 273-2008版的差异；
——规范性引用文件中，增加了部分规范性引用文件；
——术语和定义部分，保留了卷烟包装、卷烟包装层数、烟用包装材料、卷烟价类术语和定义；增加了卷烟盒、条包装成本术语和定义；修改了卷烟初始包装、卷烟包装空隙率、过度包装、卷烟包装结构、纸基材料术语和定义；删除了包装造型、包装装潢、复合卡纸术语和定义；
——增加了对卷烟条外切体积的要求；
——调整了总体要求、包装材质、包装结构、包装造型、包装成本以及卷烟条或盒外切体积的测量方法。
本标准由国家烟草专卖局提出。
本标准由全国烟草标准化技术委员会烟用材料分标委（SAC/TC144/SC8）归口。
本标准起草单位：
本标准主要起草人： 
YC/T 273-2014的历次版本发布情况为：
——YC/T 273-2008。
卷烟包装设计要求

1　 范围

本标准规定了卷烟包装设计总体要求、包装材质要求、包装结构要求、包装造型要求以及包装成本要求。

本标准适用于卷烟条、盒包装纸、内衬纸、框架纸、封签纸的设计要求。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB 5606.2—2005  卷烟  第2部分：包装标识
GB/T 16447烟草和烟草制品 调节和测试的大气环境
GB/T 18771.3 烟草术语 第3部分：烟用材料、添加剂

YC/T 195－2005  烟用材料标准体系
YC 263 卷烟条与盒包装纸中挥发性有机化合物的限量

YC 264 烟用内衬纸

YC/T 330 卷烟条与盒包装印刷品
3　 术语和定义

GB/T 18771.3 和YC/T 195中确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

3.1
卷烟包装  cigarette package

以包装卷烟商品为主要目的，并与内装卷烟商品一起销售给消费者的包装。

3.2
卷烟初始包装  original package of cigarette
以最小销售包装单位“盒”为初始包装。

3.3
卷烟包装层数  package layers

除卷烟初始包装（3.2）外，能够完全包裹卷烟产品的包装层数。

3.4

卷烟包装结构  package structure of cigarette
包装设计的各个有形部分之间相互联系、相互作用的连接方式。

3.5
卷烟包装空隙率  interspace ratio of cigarette
卷烟条包装内不必要的空间体积与卷烟条包装外体积的比率。

3.6
过度包装  excessive package

超出了保护卷烟产品、方便运输、适度包装功能的需求，即包装层数、包装空隙率、包装成本等超过必要程度的包装。

3.7
纸基材料  paper_based material
以植物纤维及多种填料的混合物为基材制成的包装材料。

3.8
烟用包装材料  packing material for cigarette

包装卷烟过程中所使用的材料，如：烟用纸箱、条包装纸、盒包装纸、内衬纸、框架纸、封签纸、条或盒包装膜、拉线等。

[YC/T 195—2005，定义3.1.19]
3.9
卷烟价类 pricing classification of cigarette  
由国家烟草行政主管部门规定、以每标准条（200支）卷烟工业销售价格（不含增值税）为依据的一种卷烟分类标准，对应的卷烟工业销售价格（不含增值税）由高到低一般分为一类、二类、三类、四类和五类。

3.10
卷烟盒、条包装成本  package cost of cigarette carton and packet
每万支卷烟消耗的卷烟盒、条包装纸成本总和。
注：单位为元/万支。

4　 卷烟包装设计要求

4.1总体要求

卷烟包装外观设计应符合《中华人民共和国商标法》、GB 5606.2《卷烟 第2部分：包装标识》国家标准、相关法律法规、国家烟草专卖局相关文件规定的商标、标识、商品条码、警语、图案、面积、文字等相关信息要求。
4.2包装材质

4.2.1卷烟包装材料卫生指标应符合YC 263、YC 264、YC/T 330的要求。

4.2.2卷烟包装材料在满足卷烟包装基本功能要求的前提下，宜采用符合卫生、环保要求的材料。
4.2.3部分卷烟包装材料材质选用要求见表1。
表1  部分卷烟包装材料材质选用要求
	材料名称
	要  求

	条与盒包装纸、封签纸、框架纸
	宜采用纸基材料，转移纸，低定量纸张等利于环保的材料。

	内衬纸
	宜采用无铝纸基材料，直镀、喷铝转移等环保材料。


4.3包装结构

4.3.1卷烟包装结构应采用科学合理、简化紧凑的结构形式，不应过度包装。
4.3.2卷烟包装层数，除卷烟初始包装外，不应超过2层。

4.3.3卷烟包装空隙率不应超过15%，卷烟条外切体积不应超过1500cm3。
4.3.4卷烟小盒包装内不应放置除卷烟产品以外的其他物品。
4.3.5卷烟条、箱容装数量应符合表2的规定。
表2  卷烟条、箱容装数量

	卷烟价类
	条
	箱

	一类、二类
	(10盒)×n
	(25条)×n

	三类～五类
	
	(50条)×n


4.4包装造型

卷烟包装造型应结合卷烟自身特点，在满足保护卷烟产品，方便运输、储存，消费者使用方便的前提下进行包装造型设计，杜绝不健康、不利于行业形象的造型设计。

4.5包装成本

4.5.1卷烟包装成本应本着节省资源，合理控制的原则。不仅应控制包装直接成本，还应考虑包装回收再利用和废弃处理对环境的影响及产生的相关成本。

4.5.2卷烟盒、条包装纸成本与卷烟工业销售价格（不含增值税）的比例应符合表3的规定。

表3  卷烟盒、条包装纸成本与卷烟工业销售价格比例

	卷烟价类
	卷烟盒、条包装纸成本与卷烟工业销售价格（不含增值税）的比例（%）

	一类～二类
	≤8

	三类
	≤10

	四类～五类
	≤12


5　 计算方法

5.1卷烟条或盒外切体积的测定方法见附录A。

5.2卷烟包装空隙率的测定及计算方法见附录B。

5.3 卷烟盒、条包装纸成本与卷烟工业销售价格（不含增值税）比例的计算方法见附录C。

附录A

（规范性附录）

卷烟条或盒外切体积测定方法

A.1  测试环境

按照GB/T 16447进行样品调节，并在相应的环境条件下测试。
A.2  仪器测定

A.2.1  测定原理

使用三维扫描技术获取卷烟条或盒外切体积（以下简称条或盒）的三维数据，从中拟合出条或盒外切长方体的6个面，其中每两个面的交线作为条或盒外切长方体的边，每三条边的交点作为条或盒外切长方体的顶点。获取条或盒外切长方体的8个顶点后（如图A.1所示），以长、宽、高每个方向上四条边长的均值作为条或盒外切长方体的长、宽、高，并以此计算条或盒外切体积。


[image: image1]
  L——长度；  W——宽度；  H——高度。
图A.1  卷烟条或盒外切长方体示意图

A.2.2  测定步骤

A.2.2.1 接通仪器的电源，按照仪器操作规程进行校准。

A.2.2.2 将试样（含条或盒包装膜）放在仪器测量平台上，启动测量程序，由程序完成试样的扫描、三维坐标测量、计算试样外切体积。

A.2.3  条或盒外切体积的计算方法

条或盒外切体积计算方法，按式（A.1）进行：
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式中：


[image: image3.wmf]L


——条或盒外切长方体长度方向上四条边的均值，单位为毫米（mm），精确至0.1mm；

[image: image4.wmf]W


——条或盒外切长方体宽度向上四条边的均值，单位为毫米（mm），精确至0.1mm；

[image: image5.wmf]H


——条或盒外切长方体高度方向上四条边的均值，单位为毫米（mm），精确至0.1mm；

[image: image6.wmf]V


——条或盒外切体积，单位为立方毫米（mm3），精确至0.1mm3；
A.3 手动测定

A.3.1 卷烟条外切体积的测定及计算

A.3.1.1 测定 

A.3.1.1.1用长度测量仪器（最大允许误差±0.1mm）分别直接测量卷烟条包装体（含条包装膜）的外切长、宽、高。

A.3.1.1.2 外切长：沿宽度方向选择三个点（分别为宽1/4、1/2、3/4处）测量条包装体的外切长三次，在相对面用相同方法再测量三次，取六次测量的平均值，精确至0.1mm。

A.3.1.1.3 外切宽：沿长度方向选择三个点（分别为长1/4、1/2、3/4处）测量条包装体的外切宽三次，在相对面用相同方法再测量三次，取六次测量的平均值，精确至0.1mm。

A.3.1.1.4 外切高：沿长度方向选择三个点（分别为长1/4、1/2、3/4处）测量条包装体的外切高三次，在相对面用相同方法再测量三次，取六次测量的平均值，精确至0.1mm。

A.3.1.2 计算 
根据A.3.1.1的测定结果和公式A.1计算卷烟条外切体积，单位为立方毫米（mm³）,计算结果精确到0.1mm³。

A.3.2 卷烟盒外切体积的测定及计算

A.3.2.1卷烟盒外切体积测定，以卷烟盒包装（含盒包装膜）的外切体积为准，参照A.3.1.1卷烟条外切体积的测量方法进行长宽高测定，精确到0.1 mm。

注：卷烟盒长、宽、高的定义：取最大的横切面积中的最长的距离，定义为长；在最大的横切面积中与长垂直方向的最远距离，定义为宽；与最大横切面积垂直方向的最远距离，定义为高。
A.3.2.2卷烟盒外切体积计算，参照A.3.1.2卷烟条外切体积的计算方法，单位为立方毫米（mm3），计算结果精确到0.1 mm3。
附录B

（规范性附录）

卷烟包装空隙率的测定及计算方法

B.1 卷烟条外切体积（
[image: image7.wmf]0

V

）的测定

B.1.1 按照附录A中卷烟条外切体积测定方法，获取卷烟条外切长方体各条边的长度。
B.1.2 按照附录A中的体积计算方法，计算卷烟条的外切长方体体积
[image: image8.wmf]0

V

，单位为立方毫米（mm3），结果精确到0.1 mm3。

B.2 卷烟盒（初始包装）外切体积（
[image: image9.wmf]n

V

）的测定

B.2.1 按照附录A.2.2的方法测定条内各小盒的外切体积。

B.2.2 以条内各小盒的外切体积之和作为卷烟盒（初始包装）外切体积
[image: image10.wmf]n

V

，单位为立方毫米（mm3），结果精确到0.1 mm3。

B.3 卷烟包装空隙率的计算

卷烟包装空隙率按式（B.1）进行计算：
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式中：


[image: image12.wmf]X


—— 卷烟包装空隙率，单位为百分比（%）；


[image: image13.wmf]0
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—— 卷烟条外切体积，即卷烟条外切最小长方体体积，单位为立方毫米（mm3）；


[image: image14.wmf]n
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—— 卷烟条内卷烟小盒外切总体积，单位为立方毫米（mm3）；


[image: image15.wmf]k


—— 卷烟包装必要空间系数。卷烟包装必要的空间体积指用于保护或固定各卷烟所需要的空间，本标准中
[image: image16.wmf]k

取值为0.2。

附录C
（规范性附录）
卷烟盒、条包装纸成本与卷烟工业销售价格（不含增值税）比例的计算方法

C.1卷烟盒、条包装纸成本与卷烟工业销售价格（不含增值税）比例的计算公式：

[image: image17.bmp]……………………………………（C.1）
式中：

Y——卷烟盒、条包装纸成本与卷烟工业销售价格（不含增值税）的比例，单位为百分比（％）； 

C——盒、条包装纸成本之和，单位为（元/万支）；

T——卷烟工业销售价格（不含增值税），单位为（元/万支）。

C.2盒、条包装纸成本核算方法
盒、条包装纸成本的核算以卷烟工业企业与包装材料供应商签订的合同为准。若卷烟工业企业或进口卷烟经销商不能提供相应合同，可参照市场同类包装材料商品价格上限计算。
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