
《汽车干摩擦式离合器总成技术条件》修订编制说明 

一、编制基本情况： 

1、任务来源： 

依据工信厅科〔2012〕68 号文，2012 年汽车行业标准项目计划表计划

号 2012-0115T-QC。 

2、标准主要起草单位 

长春一东离合器股份有限公司。 

3、标准参加起草单位： 

桂林福达股份有限公司、一汽技术中心、浙江铁流离合器股份有限公

司、上海萨克斯动力总成部件系统有限公司、东风汽车传动轴有限公司苏

州分公司、杭州奇碟离合器有限公司、东风汽车公司技术中心、重汽公司

技术中心、天津一汽夏利汽车股份有限公司产品开发中心、长春中联汽车

检测设备有限公司、珠海华粤离合器公司、合肥工业大学机械与汽车工程

学院。 

4、标准主要起草人： 

二、目的和意义 

   随着我国汽车工业的迅速发展，生产汽车离合器的企业规模越来越

大，生产企业也不断增多，市场竞争激烈，自 2004 年实施以来，相对目前

已经不能完全适应中国汽车工业快速发展的需要，有许多内容需进行修订。 

为了适应汽车工业发展的需要，完善汽车离合器的技术条件，提升汽

车离合器的研发水平，加强对汽车离合器汽车的质量控制，结合目前行业



工艺水平，为该产品的生产、检验提供新的依据，规范行业的发展，因此，

重新修订《汽车干摩擦式离合器总成技术条件》的工作势在必行。 

三、起草原则和主要内容 

1、在本标准修订过程中，结合行业目前设计方法、试验装备、制造工艺水

平的提升，规范并修改部分试验方法以统一和提升产品研发的科学手段，

增加部分新的内容以满足适应我国汽车工业发展要求。 

2、标准的主要内容 

该标准定义了汽车离合器术语，规定了技术要求、检验规则、包装规

范、适用于乘用车、商用车离合器的生产，汽车分离系统设计亦可参考，

修订汇总表见附件 1。 

四、项目完成情况： 

1、2009 年 9 月，中汽协会离合器分会第六次理事会确定由董武 、潘顺英

为修订工作的召集人。并择机召开专家会议。 

2、2010 年 4 月，长春一东离合器股份有限公司会同桂林福达股份有限公

司，东风汽车传动轴有限公司苏州分公司、杭州西汽车零部件集团、上海

萨克斯动力总成部件系统有限公司、杭州奇碟离合器有限公司、东风汽车

公司技术中心、重汽公司技术中心、天津一汽夏利汽车股份有限公司产品

开发中心、一汽技术中心、济南汽车检测中心、长春中联汽车检测设备有

限公司等 12 个单位组成修订专家小组，并对行业集中反馈的修订意见进行

了认真的讨论，形成了修订提纲发送给行业各成员厂征求意见。 

3、2011 年 2 月至 3 月，专家小组组织两会议，根据行业各成员厂反馈到



秘书处的修订意见，反复修订讨论，几易其稿完成了两个标准修订意见稿。 

4、QC/T25-20XX《汽车干摩擦式离合器总成技术条件》修订稿结合我国汽

车工业的现状和发展需要，收集了国内外离合器产品发展的先进技术，提

高了部分标准和要求，增加补充了二十多项修订内容，并进行了实际试验

的确认，使两个标准能够和国外先进水平相接轨，更多更好的满足了我国

汽车工业发展的要求。通过有关专家对标准修订意见稿的评审，进一步提

出修改意见后，形成了 QC/T25-20XX《汽车干摩擦式离合器总成技术条件》

（征求意见稿）离合器行业标准。 

                                                            

中汽离合器协会 

                                   2011 年 3 月 25 日 

 

 

 

 

 

 

 

 

附件 1  QC/T25-2004）《汽车干摩擦式离合器总成技术条件》修订项汇总表 

序号 条章编

号 

原内容 更改后内容 

1 前言 本标准是在 QC／T 25—1992 的基础上修订而成。 

  本标准自实施之日起，同时代替 QC／T 25—1992。

本标准是在 QC／T 25—2004 的基础上修订而成。 

  本标准自实施之日起，同时代替 QC／T 25—2004。 



  本标准与 QC／T 25—1992 的主要技术差异如下： 

  ——调整了原标准中离合器的滑动摩擦力矩和热负

荷等要求； 

  ——增加了滑动摩擦系数和盖总成静态分离耐久性

要求。 

 

  本标准与 QC／T 25—2004 的主要技术差异如下： 

  ——调整并细化了原标准中各种表格和技术参数； 

  ——增加了术语安装高度和定义、离合器三包使用期

限和行驶里程等内容； 

——增加了离合器热负荷测定试验； 

——增加了离合器摩擦力矩测定试验； 

——增加了离合器面片磨损试验； 

——修改了摩擦性能试验。 

 

2、 相应条

款 

摩擦片 面片 

3 2 2.规范性引用文件 

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条

款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单(不包

括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准。然而，鼓励

根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的

最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于

本标准。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期

的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不

注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）

适用于本文件。 

4 3.11 原 QC/T25-2004 技术定义无安装高度 set-up height 3.10  安装高度 set-up height 

在规定工况下，盖总成和从动盘总成组装夹紧后，分

离指到安装平面（飞轮摩擦面）的高度。 

5 4.1.1 盖总成的分离指(杆)安装高度偏差及端面跳动量应不

大于表 1中的相应数 

表 1  盖总成的分离指(杆)安装高度偏差及端面跳动

量规定数值    mm 

公称直径 

项    目 
<200 

≥200

＜250

≥250

＜350
≥350

安装高度偏差 ±1.0 ±1.4 ±1.8 ±2.5

膜片弹簧离

合器 
0.8 1.0 1.1 1.2

端面 

跳动量 螺旋弹簧离

合器 
0.4 0.4 0.5 0.6

 

在规定的工况下，盖总成的分离指(杆)安装高度偏差及

端面跳动量应不大于表 1中的相应数值: 

 

表 1  盖总成的分离指(杆)安装高度偏差及端面

跳动量规定数值 

离合器规格（mm）
＜200

≥200～

240 

≥240～

300 

≥300～

380
≥380

安装高度偏差(mm)
±1.0 ±1.4 ±1.6 ±1.8±2.6

膜片弹簧离合

器 
0.8 0.9 1.0 1.2 1.4

端面跳动

量(mm)

螺旋弹簧离合

器 

/ 0.4 0.5 0.6 0.8

 

6 4.1.5 4.1.5   压盘的倾斜量 

压盘的倾斜量应符合技术文件规定。 

4.1.5   压盘的倾斜量 

在规定工况下，压盘的倾斜量应不大于表 2 中的

相应数值。 

表 2  压盘倾斜量规定数值 

离合器规格

（mm） 
＜200≥200～240≥240～300≥300～380≥380

压盘倾斜量

(mm) 

0.20 0.27 0.30 0.35 0.40



7 4.2.4 4.2.4   分离拖曳转矩 

分离拖曳转矩应不大于表 3 中的数值规定。 

表 3分离拖曳转矩规定数值 

公称直径，mm 分离拖曳转矩，N·m

<200 O．4 

≥200。<250 0.5 

≥250，<350 0.8 

≥350 1.2 
 

4.2.4   分离拖曳转矩 

分离拖曳转矩应不大于表 4 中的数值规定。 

表 4    分离拖曳转矩规定数值 

离合器规格（mm）＜200
≥200～

240 
≥240～300

≥300～

380
≥380

分离拖曳转矩

（N·m） 

0.4 0.5 0.6 0.8 1.2

 

8 4.2.7 QC/T25-2004 第 4.2.7 滑动摩擦系数及该条款相应的

内容 

删除QC/T25-2004第 4.2.7滑动摩擦系数及该条款相应

的内容, 

改为: 

4.2.7.  离合器摩擦性能测定试验 

4.2.7.1   离合器热负荷测定试验 

4.2.7.1.1   离合器连续 10 次起步，每次起步的平均

温升不大于 10℃； 

4.2.7.2     离合器摩擦力测定试验 

4.2.7.2.1 单位面积静摩擦力矩不低于表 5中数值 

表 5    单位面积静摩擦力矩 

离合器规格（mm）
≤

210 

＞

210～

250 

＞

250～

325 

＞

325

单片单位面积静

摩擦力矩 

0.2

8 
0.30 0.35 

0.4

0 

4.2.7.2.2 100℃时单位面积滑动摩擦力矩不小于表 5

中数值， 250℃时单位面积滑动摩擦力矩不小于表 5中

数值 70%。 

4.2.7.2.3 320℃的滑动摩擦力矩不小于常温时的 60%。

 

9 4.2.7.

2.4 

QC/T25-2004 无此项要求内容 4.2.7.2.4 双片式离合器不小于单片式离合器相应数值

的的 75%。 

10  4．2．8耐磨性 

4．2．8．1  经 320°C 热负荷试验后，再经过 1000

次和 4000 次离合循环，摩擦片表面不得有裂纹、起泡、

铆钉露头等现象。    

4．2．8．2  经 320°C 热负荷试验后，再经过 1000

次和 4000 次离合循环，摩擦片的允许磨损量应符合表

5中的规定。 

 

 

 

 

 

将 4．2．8耐磨性 

改为： 

4.2.7.3 离合器面片磨损试验 

4.2.7.3.1 经过 1000 次和 4000 次离合循环，摩擦片表

面不得有裂纹、起泡、铆钉露头等现象； 

4.2.7.3.2 经过 1000 次和 4000 次离合循环，摩擦片的

允许磨损量应符合表 6中的规定： 

表 6   磨损量 

 

序
公称直径

允许的磨损量（g） 



表 5摩擦片允许磨损量范围 

允许的磨损量，g 

公称直径，mm l 000个离合循环

后 

4 000个离合循环

后 

≤180 <2 <8 

>180～190 <2.2 <8.8 

>190～200 <3 <12 

>200～210 <3.5 <14 

>210～215 <4 <16 

>215～230 <4.5 <18 

>230 与用户商定 与用户商定 
 

1000 个离合循

环后 

4000 个离合循

环后 

1 ≤180 ＜2 ＜8 

2 ＞180~190    ＜2．2    ＜8．8 

3 ＞190~200 ＜3 ＜12 

4 ＞200~210    ＜3．5 ＜14 

5 ＞210~215 ＜4 ＜16 

6 ＞215~230    ＜4．5 ＜18 

7 ＞230~275    ＜5.0 ＜20 

8 ＞275~330    ＜5．5 ＜22 

9 ＞330~380    ＜6.0 ＜24 

10 ＞380 与用户商定 与用户商定 

11 4.2.8 4.2.9  防粘着性能 

在规定的条件下试验后，分离转矩应符合表 6中

的规定。 

表 6分离转矩规定范围 

公称直径，mm 分离转矩，N·m 

≤190 ≤10 

>190～210 ≤12 

>210～240 ≤13 

>240～285 ≤15 

>285 与用户商定 
 

4.2.8  防粘着性能 

在规定的条件下试验后，分离转矩应符合表 7 中

的规定。 

表 7  分离转矩规定范围 

离合器规格

（mm） 

≤

190

＞190～

210 

＞210～

240 

＞240～

285 
＞285

分离转矩

（N·m）
≤10 ≤12 ≤13 ≤15

与用户

商定
 

12  盖总成动态分离耐久性和盖总成静态分离耐久性 盖总成动态分离耐久性和盖总成静态分离耐久性（可选

动、静其中一项试验） 



 

 

13 4.4.4 4.4.4   离合器按 7．4条件保管，自出厂之日起六个

月内，如有锈蚀现象应由制造厂家负责；离合器按规

定使用，若使用期不超过一年且行驶里程不超过

3×104km 发生损坏，由制造厂家负责。 

4.4.4  离合器按 7．4条件保管，自出厂之日起六个月

内，如有锈蚀现象应由制造厂家负责；离合器按规定使

用，若使用期限和行驶里程不超过表 7规定，发生损坏，

由制造厂家负责。离合器发生非正常损坏（如离合器总

成烧蚀等）不在此例。 

表 8    离合器三包使用期限和行驶里程（以先到项

为准） 

商  用  车 乘  用  车 

项  

目

长途运

输车、

长途客

车 

工程用车、

矿山运输

车、 

城市公交车 

轿车 SUV 
微型车、

出租车

普通货

车、

教练车、

盖及

压盘

总成

6个月或

6万公里

3个月或2万

公里 

24个月或

10万公里 

6个月或

6万公里

6个月或

4万公里

从动

盘总

成

3个月或

3万公里

1.5个月或1

万公里 

12个月或

5万公里 

3个月或

3万公里

3个月或

2万公里
 


