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前  言

本标准与QC/T653-2000相比，主要变化如下：
——普通油罐车取消了液位计要求。

——增加了紧急切断装置、紧急泄放装置、呼吸阀等安全附件的要求。

——增加了油气回收系统环保方面的要求。
——增加了行驶记录仪、车速限制系统和车辆卫星定位系统（GPS）的要求；
——增加了防侧翻控制系统（RSS）的要求。
——调整了膨胀容量和余油量的限值。
本标准由中华人民共和国工业和信息化部提出。

本标准由全国汽车标准化技术委员会归口。

本标准起草单位： 
本标准主要起草人：

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

——QC/T653-2000。
运油车 加油车技术条件及试验方法
1　 范围

 本标准规定了运油车 加油车的术语和定义、分类及主要性能参数、要求、试验方法、检验规则、标志、使用说明书及随车文件、运输和储存。

本标准适用于采用定型汽车底盘改装的装运轻质燃油的运油车和加油车以及飞机加油车、运油半挂车、加油半挂车（以下简称油罐车）。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
    GB 190 危险货物包装标志
GB 1495  汽车加速行驶车外噪声限值及测量方法 

GB 1589  道路车辆外廓尺寸、轴荷及质量限值
    GB 4785  汽车及挂车外部照明和光信号装置的安装规定

GB 7258 机动车运行安全技术条件

GB/T 9969 工业产品使用说明书 总则
    GB 10543 飞机地面加油和排油用橡胶软管及软管组合件
GB 11567.1   汽车和挂车侧面防护要求
    GB 11567.2  汽车和挂车后下部防护要求
GB/T 12534 汽车道路试验方法通则
GB 12676 汽车制动系统结构、性能和试验方法
GB 13348 液体石油产品静电安全规程
GB13392 道路运输危险货物车辆标志

GB 15741  汽车和挂车号牌板(架)及其位置
GB/T18411 道路车辆产品标牌

GB18564.1 道路运输液体危险货物罐式车辆 第一部分：金属常压罐体技术要求
GB/T 19056 汽车行驶记录仪
GB 20951 汽油运输大气污染物排放标准
GB 21668 危险货物运输车辆结构要求
GB/T23336 半挂车通用技术条件
GB/T 24525 车辆车速限制系统技术要求
JB/T4730.2 -2005 承压设备无损检测 第2部分：射线检测
JB/T 5943 工程机械焊接件通用技术条件    
JT 230  汽车导静电橡胶拖地带
JT/T 794　道路运输车辆卫星定位系统  车载终端技术要求
QC/T252 专用汽车定型试验规程

QC/T484 汽车油漆涂层
QC/T625 汽车用涂镀层和化学处理层   
QC/TXXXX  道路运输危险货物罐式车辆紧急切断阀技术条件
3　 术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
罐体总容量  the total capacity
油罐车罐体装满燃油的全部容量（包括膨胀容量）。
余油量  amount of remaining oil
油罐车罐体内部不能通过卸油管路系统排出的剩余燃油量。
罐体额定容量  nominal capacity of tank
设计要求的能通过泵油系统泵出的罐内燃油量。
膨胀容量  expansion capacity
额定容量条件下，罐内燃油膨胀用的额外空间容量。
额定加油流量  certified flowing capacity
设计要求的最大加油流量。
额定工作压力  rated working pressure
在额定加油流量工况条件下油泵的出口压力。
油气回收系统  vapor collecting system
在油罐车进行装卸油作业时，为保证装卸油作业全过程油气介质不排放至大气环境中，对储油罐体与油罐车存留的油气实现回收的成套装置。

底部装卸油系统  bottom loading system
在油罐车进行装卸油作业时，实现从油罐车罐体底部完成装卸油作业的装置。

紧急切断装置  emergency shutoff device
在装卸系统产生大量泄漏，或火灾环境下能切断并封闭装卸系统的装置。紧急切断装置一般由紧急切断阀、远程控制系统、以及易熔塞自动切断装置组成。
紧急泄放装置  Emergency bleeder device 【pressure limiting device】
在罐体系统内部压力急剧升高，呼吸阀排放量不能满足罐内压力释放时，能自动开启排放罐内压力的安全装置。

呼吸阀（又称 P/V 阀  breather valve（ pressure / vacuum breather valve）
可自动调节罐体内外压差，使罐体内外气压差保持在允许值范围内的阀门。
人孔盖组件  Manhole cover assembly
封闭独立装卸仓人孔的盖板，应带有油量观察孔（量油孔）盖、紧急泄放装置、液面探测装置（防溢漏传感器）、油气回收阀、呼吸阀等安保附件。

人孔盖座圈（又称颈圈） manhole cover neckring
与罐体永久连接的圆形筒节，为人孔盖的固定提供连接支撑点。
防侧翻控制系统  RSS-Roll Stability Control
根据事先设定的车辆主要参数，在车辆转弯或连续变向中，通过监测车辆横向加速度,从而对车辆进行自动制动的控制系统。
4　 要求                
4.1　 总则

油罐车应符合本标准的规定，并按经规定程序批准的产品图样和技术文件制造。
外购件、外协件应符合相关标准的规定，并有制造厂的合格证，经车辆生产企业检验合格后，方能使用；所有自制零、部件经检验合格方可装配。
4.2　 整车

油罐车的厂定最大总质量不得超过底盘的最大许用值，轴荷质量分配应满足底盘的技术要求，侧倾稳定角应符合GB 7258的规定。
油罐车的外廓尺寸、轴荷及质量参数应符合GB 1589的规定。
油罐车的结构要求应符合GB 21668的规定。
油罐车的外部照明和信号装置应符合GB 7258和GB 4785的规定。
油罐车的侧面防护应符合GB 11567.1的规定，后下部防护应符合GB 11567.2的规定。
罐体及罐体上的管路及管路附件不得超出车辆的侧面及后下部防护装置，罐体后封头及罐体后封头上的管路和管路附件与后下部防护装置的纵向距离不得小于150㎜。
油罐车应设置前、后号牌板，其形状、尺寸及安装位置应符合GB 15741的规定。
油罐车的加速行驶车外噪声应符合GB 1495的规定。
油罐车的制动应符合GB7258的规定，半挂油罐车的制动系统应符合GB 12676的规定。油罐车应备缓速器或其他辅助制动装置。
运油半挂车除应符合本标准的规定外，还应符合GB/T23336的规定。
除罐体总成及流体系统总成之外的其他组成车辆的金属构件，其焊接应符合JB/T 5943的规定。

油罐车凡与燃油接触的零件不得污染燃油并满足耐油的要求。

密封件、橡胶制品应耐油，并适应高、低温使用环境要求。

油罐车的操作应以便捷为原则，应保证保养、操作部位的可接近性和足够的操作空间。

各活动摩擦表面应能便于加注润滑脂或润滑油，并按规定加注润滑脂或润滑油。
所有外露黑色金属表面均应做防腐处理。
涂镀层和化学处理层应符合QC/T 625的规定。
外观装饰漆应符合QC/T 484的规定。
油罐车罐体的两侧要有明显的“严禁烟火”字样。油罐车标志应符合GB 190和GB13392的规定。
气动控制管路、仪表管路和电线、线束贯穿板孔时应加装合适的保护圈、套，并固定牢靠。

各种管路及电气线路均应布置整齐合理，固定可靠，不允许与其他零部件发生干涉；与汽车传动轴、回转部分、可动部分之间的间隙应不小于25mm。

铝合金半挂油罐车的悬挂系统应采用空气悬挂。  
油罐车应密封性良好，不得有漏油、漏水和漏气现象。

油罐车应采用子午线轮胎。备胎装置应使备胎装卸方便，固定可靠。
航空煤油运输车和飞机加油车除应符合本标准的规定外，还应符合国家民航方面有关航空油料运输的相关规定和技术要求。  
4.3　 罐体及其附件
油罐车的罐体总成及流体系统总成宜采用铝合金材料制造。   
罐体额定容量应符合有关技术文件的规定，膨胀容量不得小于额定容量的3％，不得大于额定容量的10% 。
余油量不得大于额定容量的0.2％，总余油量不得大于20l。

罐体封头、隔仓板的形状应为碟形，其深度应不小于100mm，也可采用波状或其他具有相同强度的结构。

罐体封头、隔仓板不应采用无折边结构，其最小厚度不小于罐体最小厚度。
罐体均应设置横向防波板，防波板上的人孔尺寸任一方向不得小于450 mm，必要时可设置纵向防波挡板。
隔仓板、防波板的设置应符合:
      a)  当隔仓板、防波板作为罐体加强件时，相邻二个隔仓板或防波板之间的罐体几何容积不得大于7.5m3，隔仓板或防波板的厚度不小于罐体壁厚；防波板的有效面积应至少为罐体横截面积的70%。
    b) 当防波板不作为罐体加强件时，防波板的有效面积应大于罐体横截面积的40%，且上部弓形面积应小于罐体横截面积的20%，相邻防波板之间的罐体几何容积不得大于7.5m3。
罐体表面纵向任一素线直线度公差在每米范围内应不大于5mm，全长范围内应不大于12 mm。

罐体的每个独立仓应在罐体顶部设置人孔、人孔盖。人孔公称直径不得小于450 mm，人孔盖上至少应设置紧急泄放装置（兼观察口、顶部灌装口）、液面探测装置（防液漏探头）、呼吸阀等。
紧急泄放装置宜设置手动打开安全保护装置，即手动打开时，第一道开启机构能保证压盖处于微开状态，让罐内油气蒸汽压力先得到充分释放后，方能启动第二道开启机构将其压盖全部打开。以防止操作人员直接打开压盖时受到罐内具有一定压力的油蒸汽流的冲击而受到伤害，保障作业安全。
呼吸阀应能调节罐体内、外压差，其出气阀门应在罐内压力高于外界压力6kPa～8kPa时开启，进气阀门应在罐内压力低于外界压力2kPa～3kPa时开启，使罐体内、外气体相通。呼吸阀的最小通气直径应不小于19mm。
每个独立仓应在罐体顶部设置油量测量装置及油气回收阀。。
罐体应设置上、下罐体顶部的扶梯，顶部应设置操作平台及护栏。扶梯、操作平台及护栏的设置应符合：
a)扶梯应便于攀登，连接牢固，可设在罐体两侧或后部。扶梯宽度应不小于350mm，步距应不大于350mm，且每级梯板至少能承受1960N的载荷。
    b)罐体顶部可设操作平台，平台应具有防滑功能，且在600mm×300mm的面积至少能承受3kN的均布载荷。当罐体顶部距地面高度大于2m时，平台周围应设置固定或可折叠的护栏。 

罐体顶部应设置倾覆保护装置。罐体顶部的阀门及其它损坏会造成泄漏的附件的最高点必须低于倾覆保护装置的最高点至少20㎜，以防止在碰撞、翻车时造成损坏。倾覆保护装置应能承受2倍的油罐车总质量。
装卸口应设在罐体底部，装卸口的设置应符合下列要求：

    a)应设置三道相互独立，且串联的关闭装置；

    b)与罐体相连的第一道阀门应为紧急切断装置；

    c)第二道阀门卸油阀；

    d)第三道为安全堵盖，安全堵盖应能密封且具有能防止意外打开的功能。

装卸口应设置阀门箱或防碰撞护栏等保护装置，且应设置集漏器。
罐体底部设置的沉淀槽应便于水分和杂质集聚于沉淀槽（必要时设置底部导流槽），用于安装紧急切断阀的沉淀槽应具备足够强度以保证在外力撞击时不破坏紧急切断阀的内置部分，沉淀槽最低处应设置排放沉淀物装置。

罐体底部与紧急切断阀连接的装卸油管路，不允许螺纹连接，管道宜采用金属材料，管路安装应固定牢靠。所有管路和管路配件至少应能承受0.6MPa 压力。
罐体对接焊缝经外观检验合格后，应进行10%X射线无损检测，按JB/T4730.2-2005标准Ⅲ级评定合格。
罐体制造完成并经X射线无损检测合格后，应按设计图样的要求进行耐压试验和气密性试验。罐体应能承受至少36 kPa空气压力，不得出现渗漏和永久变形。
装卸油金属管路在液压试验压力0.6MPa,气压试验压力0.45MPa，保压10min后，应无泄漏和无变形。
装卸软管与加油胶管应与油品相容。软管与快装接头的连接应牢固、可靠。软管与加油胶管在液压试验压力0.6MPa,气压试验压力0.45MPa，保压5min后。应无泄漏和无变形。
航空煤油运输车和飞机加油车当其罐体采用碳素钢板材料制造时，罐体内表面应使用符合GB13348规定的导静电防腐涂料。
航空煤油运输车和飞机加油车的罐体内应设置指示容量的液位计或标尺，液位计表盘应装在罐体左侧；还应设置低液位控制装置和高液位控制装置，低液位控制装置应能自动控制罐体燃油的最低液位；高液位控制装置应能自动控制罐体燃油的最高液位。
4.4　 加油车泵油系统
泵油系统所使用的油泵应为防静电油泵。

泵油系统应能完成下述作业：
a） 将本车罐体中的燃油，经过滤、计量加注到其他受油设备；
b）将满足吸油条件的其它容器中的燃油吸注到本车罐体；
c）循环和搅拌本车罐体中燃油；
d）作为移动泵站使用；
e）抽回本车加油胶管中的部分燃油（飞机加油车不要求）。
过滤分离器应满足下列要求：
a）过滤后的燃油质量要满足受油设备对油品质量的要求；   
b）便于清洗和更换滤芯，能自动或手动排放沉淀物，上部应设置手动或自动放气阀；  
c）飞机加油车的过滤分离器进、出口处应设置油品取样点。
流量计应满足下列要求：
a）允许125％瞬时超过额定流量而无机械损坏和精度的降低；  
      b）计量轻质燃油精度不低于0.5级；    
c）适用于计量汽油、煤油和柴油；  
d）计量数值应显示清晰，便于观察。
泵油系统压力管路应能承受0.6MPa工作压力，吸油管路应能承受200 kPa煤油压力，保压5min不得渗漏。
油泵进口前的管路中应设置一个符合油泵要求的滤网。
油泵最高工作压力应不大于额定工作压力的125％，否则应设置泄压阀。
飞机加油车应设置能控制加油接头出口压力的压力控制系统。
装卸软管和加油胶管应能导静电，其导通电阻不得大于5Ω，一般油车的管端接头采用插入式CRJ型软管接头，飞机加油车管端接头采用压力加油接嘴。
管路最低处应设置能放尽管路中的燃油的放油塞。
工作仪表和操作装置应设在便于观察和操作处。
4.5　 安全和环保要求
油罐车应具备防止和消除静电起火的安全装置。

油罐车至少应配备两个4㎏灭火器，且便于存取，固定可靠。。

油罐车应设置接地线卷盘，接地线应柔韧，展开方便，能自动回收，接地线未端应安装弹性“鳄鱼夹”或其它适宜的接线端子，以便车辆与系统形成导静电通路。
油罐车应设置符合JT 230规定的导静电拖地胶带。
油罐车金属管路的任意两点间或任意一点到接地线未端，从金属管路上任意一点到罐体上导电部件上任意一点，罐体内部导电部件上任意一点到拖地胶带未端的电阻应不大于5Ω。加油软管两端金属件之间的电阻应不大于5Ω，飞机加油车用导静电加油胶管的性能应符合GB 10543的规定。
油罐车电器元件和导线必须连接可靠、屏蔽良好、有防爆措施。
油罐车发动机的排气管消声器应选用防火型或加装防火装置。消声器出口应远离罐体及泵油系统，其距离不得小于1.5m，飞机加油车发动机的排气管消声器出口应避开作业操作面。
油罐车在额定流量加油时，泵油系统噪声应不超过85 dB（A）。
油罐车应具备油气回收系统装置，油气回收系统装置的性能应符合GB 20951的规定。
油罐车应设置紧急切断装置。
紧急切断装置一般由紧急切断阀、远程控制系统、以及易熔塞自动切断装置组成。为防止在外部配件（管道，外侧切断装置）损坏的情况下罐内液体泄漏，内部截止阀应设计成剪式结构。紧急切断装置应动作灵活、性能可靠、便于维护与检修。
紧急切断阀应符合QC/TXXXX的要求。紧急切断阀的设置应尽可能靠近罐体根部，不应兼作他用，在非装卸作业时紧急切断阀应处于关闭状态。
远程控制系统的关闭操作装置应装在人员易于到达的位置。
当环境温度达到规定值时，易熔塞自动切断装置应能自动关闭紧急切断阀。
紧急切断装置的设置还应符合下列规定：
a）易熔塞的易熔合金熔融温度应为75℃士5℃；  
      b）气动式或液压式紧急切断阀应保证在工作压力下处于全开启状态，并持续放置48h不致引起自然关闭；    
c）紧急切断阀自始闭起，应在10秒内闭止；  
油罐车应设置作业时的停车制动联锁装置和在紧急情况下的超越停车制动联锁装置和应急熄火装置。
油罐车应具备防侧翻保护功能，宜安装防侧翻控制系统，以保障行车安全。

油罐车应安装行车记录仪，行车记录仪应符合GB/T 19056标准的规定。
油罐车应安装车速限制系统，车速限制系统设定的最高时速不得超过80公里，车速限制系统应符合GB/T 24525标准的规定。
油罐车应安装卫星定位系统（GPS监控系统），卫星定位系统（GPS监控系统）应符合JT/T 794的规定。
油罐车应配备吸油应急工具包和必要的堵漏应急工具组。
5　 试验方法
5.1　 油罐车的试验条件和试验准备按GB/T 12534的规定。试验装载物可以用水代替燃油。
5.2　 油罐车技按术状况行驶检查、主要技术参数测量、行驶性能试验、行驶可靠性试验QC/T 252的规定进行。
5.3　 油罐车外部照明和光信号、侧后防护、加速行驶噪声、制动性能强制性检验按相关强制性标准的规定进行。
5.4　 油气回收系统装置试验按GB 20951的规定进行。测量结果记录入附录A（标准的附录）表A1、表A2中。
5.5　 紧急切断装置试验
a） 开启与切断动作

操作启闭按钮，开启与切断动作灵活无卡阻，开启时能满足设计最大流量，关闭时密封无泄漏。重复动作至少3次。开启与切断动作试验可与“泵油系统作业性能试验”中“加油性能试验”同时进行。测量结果记录入附录A（标准的附录）表A3中。
b）远程控制动作
罐内注入一定量清水后，打开紧急切断阀让罐内清水自流通过紧急切断阀，操作远程控制系统的关闭操作装置，检查紧急切断阀在10 S内完全闭止。测量结果记录入附录A（标准的附录）表A3中。
c) 易熔塞自动切断动作

罐内注入一定量清水后，打开紧急切断阀让罐内清水自流通过紧急切断阀，利用热水给易熔塞加温，在温度处于75±5℃范围内，易熔塞能自然熔断泄压，检查紧急切断阀能自动在10 S内完全闭止。测量结果记录入附录A（标准的附录）表A3中。
5.6　 工作噪声测量
加油车按额定加油流量加油时，用声级计测量距操作舱中部正前方1.0m、离地面高度1.5m处噪声级声值。测量结果记录入附录A（标准的附录）表A4中。
5.7　 防侧翻控制系统性能试验按4.5.15要求进行。测量结果记录入附录A（标准的附录）表A4中。
5.8　 罐体容量参数测量
a） 罐体总容量测量
在罐体和管路均无燃油的条件下，置油车于平坦的场地上，给罐体计量注油到满罐为止，注入的燃油量为罐体总容量。注油系统的计量精度应不低于0.5级。测量结果记录入附录A表A4中。
b） 余油量测量
当a）项试验结束后，通过本车泵油系统（或管路系统）将罐体的燃油加注到其他受油设备，直到排不出燃油为止。打开罐体底部放油阀，放出的燃油量即为罐体余油量。测量结果记录入附录A表A4中。
c） 膨胀容量计算
通过测定的罐体总容量、余油量和设计给定的罐体额定容量，根据公式（1）计算膨胀容量：
                        Vp=Vz-Ve-Vy…………………………………………（1）
    式中：Vp——膨胀容量，单位为升（L）；
             Vz——罐体总容量，单位为升（L）；
             Ve——额定容量，单位为升（L）；
             Vy——余油量，单位为升（L）。
d） 余油量与罐体额定容量的百分比
按b）项的测量结果，根据公式（2）计算百分比：
                         ξy= Vy / Ve×100％…………………………………（2）
   式中：ξy——余油量与罐体觎定容量的百分比。
    e）膨胀容量与罐体额定容量的百分比。
    按c）项的计算结果，根据公式（3）计算百分比：
                        ξp=Vp/Ve×100％……………………………………（3）
    式中，ξp——膨胀容量与罐体额定容量的百分比。
5.9　 罐体及管路密封性试验
罐体的耐压试验应在涂漆前进行。
对罐体的开孔补强圈，在耐压试验前，应通入0.1MPa的压缩空气检查焊接接头质量
罐体和装卸油管的耐压试验、气密性试验按GB18564.1规定执行。
试验结果记录入附录A表A5中。
5.10　 呼吸阀性能试验
呼吸阀试验应在呼吸阀试验台上进行。其呼、吸动作气压应符合4.3.11中的规定。试验结果记录入附录A表A4中。
5.11　 导静电电阻测量
用万用表或其它相关仪器测量下列部位导静电电阻：
a） 从金属管路上任意一点到接地线未端；
b） 从金属管路上任意一点到罐体上导电部件上任意一点；

c） 从罐体上导电部件上任意一点到拖地胶带未端；
d） 金属管路任意两点之间：
e） 加油胶管两端金属件之间。
测量结果记录入附录A表A4中。
5.12　 泵油系统作业性能试验
加油性能试验
    在油泵额定转速下全部油管展开进行加油（可以用本车油料进行循环），记录流量、加油管端部出口压力、油泵出口压力、油泵转速等有关数据，重复3次。测量结果记录入附录A表A6中。
6　 检验规则
6.1　 出厂项目

6.1.1每台产品均应按规定项目进行出厂检验，经制造厂质量检验部门检验合格并签发产品合格证后方可出厂。

6.1.2油罐车出厂检验项目:
a) 外观；
b) 作业噪声；
c) 油气回收功能性检查；
d) 紧急切断装置检查（仅做开启与切断动作和远程控制动作）；
e) 呼吸阀性能；
f) 导静电电阻；
g) 罐体及管路密封性；
h) 装卸软管、加油胶管耐压试验；
i) 加油性能试验。
6.2　 型式检验
凡属下列情况之一时，应进行型式检验：
j) 新产品试制定型时；
k) 老产品转厂生产时；
l) 产品停产3年后，恢复生产时；

m) 正式生产时，产量累计3000辆时；
n) 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

o) 出厂检验与型式检验有重大差异时。

型式检验时，如属6.2.1中a)、b) 、c)三种情况，应按第5章的内容和QC/T 252及国家有关规定进行检验；如属6.2.1中d)，应对专用性能进行检验；如属6.2.1中e)、f)两种情况，可仅对受影响项目进行检验。
7　 标志、使用说明书
7.1　 标志

油罐车应在明显部位固定产品标牌，标牌的固定、位置及型式应符合GB/T 18411的规定，标牌的内容应符合GB 7258的规定。产品标牌至少应包括以下内容：
a） 产品名称与型号；
b） 产品外形尺寸（长×宽×高），mm
c） 厂定最大总质量，kg；
d） 整车整备质量，kg；
e） 油罐额定容量，m3
f） 出厂编号及出厂日期；
g） 制造厂名及厂牌；
h）车辆识别代码。
7.2　 使用说明书

油罐车使用说明书的编写应符合GB/T 9969的有关规定，应包括以下内容：
p) 产品名称、型号；
q) 生产企业名称、详细地址；
r) 产品的主要用途和使用范围；
s) 技术特征；
t) 结构特征和工作原理；
u) 使用与操作；
v) 维护与保养；
w) 故障分析与排除
8　 随车文件、运输和储存…
8.1　 随车文件
油罐车出厂时，制造单位至少应向用户提供以下技术文件和资料：
a) 产品合格证和底盘合格证；
b) 产品质量证明书；
c) 竣工图；
d) 产品使用说明书；
e) 罐体产品安全性能监督检验证书；
f) 罐体安全附件质量证明书；
g) 随车备、附件清单；
罐体的产品质量证明书至少应包括以下内容：
a) 外观及几何尺寸检查报告；
b) 材质证明报告；

c) 无损检测报告（包括罐体壁厚测量报告）；

d) 耐压试验报告；

e) 气密性试验报告；

8.2　 运输

油罐车在公路运输时，以自行驶的方式进行运输，在铁路或水路运输时，应以自行驶（或拖曳) 方式上下车（船），若必须用吊装方式装卸时，应以专用吊具装卸，防止损伤产品。
8.3　 储存

油罐车长期停放时, 应将冷却液和燃油放尽, 断开电源，锁闭车门、车窗, 放置于通风、防潮、有消防设施的场所, 并按使用说明书的要求定期进行保养。
附　录　A 
（资料性附录）
专用性能试验记录表

表A.1　 油气回收设备检查记录表
试验车名称________________                  试验车型号_______________
生产企业名称______________                  出厂编号_________________

发动机号__________________                  车辆识别代号_____________
出厂日期__________________                  试验地点_________________
填表人员__________________                  填表日期_________________

	分  类
	项         目
	检    查    结    果
	备     注

	
	
	良  好
	破  损
	缺  失
	

	油      气      回      收
	DN100mm 密封式快速接头
	
	
	
	

	
	帽盖
	
	
	
	

	
	油气管线气动阀门
	
	
	
	

	
	连接胶管
	
	
	
	

	
	多仓油气管路并联
	
	
	
	

	
	无缝钢管油气管路
	
	
	
	

	
	管路箱
	
	
	
	

	
	固定支架
	
	
	
	

	
	压力/真空阀
	
	
	
	

	底    部    灌    装
	DN100mm 密封式快速接头
	
	
	
	

	
	帽盖
	
	
	
	

	
	紧急切断阀
	
	
	
	

	
	防溢流探测头
	
	
	
	

	
	防溢流探测头高度是否合格
	□合格
	□不合格
	

	检验结论：

	检测人：                                   审核：                         日期：        年    月    日


表A.2　 油气回收系统和油气回收管线气动阀门密闭性检测记录表

试验车名称________________                         试验车型号_______________
生产企业名称______________                         出厂编号_________________

发动机号__________________                         车辆识别代号_____________
出厂日期__________________                         试验地点_________________
填表人员__________________                         填表日期_________________

	油  仓  容  积  （L）
	1 号油仓
	2 号油仓
	3 号油仓
	4 号油仓
	5 号油仓

	
	
	
	
	
	

	一、油 气 回 收 系 统 密 闭 性 （正加压）

	1
	密闭性检测的初始压力（kPa）
	4.5
	4.5
	4.5
	4.5
	4.5

	2
	5min 之后的剩余压力（kPa）
	
	
	
	
	

	3
	5min 之后的压力变动值（kPa）
	
	
	
	
	

	4
	5min 之后的压力变动限值（kPa）
	
	
	
	
	

	5
	检测结果
	
	
	
	
	

	二、油 气 回 收 管 线 气 动 阀 门 密 闭 性 （正加压）

	1
	密闭性检测的初始压力（kPa）
	0
	0
	0
	0
	0

	2
	5min 之后的剩余压力（kPa）
	
	
	
	
	

	3
	5min 之后的压力变动值（kPa）
	
	
	
	
	

	4
	5min 之后的压力变动限值（kPa）
	1.3
	1.3
	1.3
	1.3
	1.3

	5
	检测结果
	
	
	
	
	

	三、油 气 回 收 系 统 密 闭 性 （负加压）

	1
	密闭性检测的初始压力（kPa）
	-1.5
	-1.5
	-1.5
	-1.5
	-1.5

	2
	5min 之后的剩余压力（kPa）
	
	
	
	
	

	3
	5min 之后的压力变动值（kPa）
	
	
	
	
	

	4
	5min 之后的压力变动限值（kPa）
	
	
	
	
	

	5
	检测结果
	
	
	
	
	

	检验结论：

	检测人：                                   审核：                         日期：        年    月    日


表A.3　 紧急切断装置测试记录表
试验车名称________________                                试验车型号_______________
生产企业名称______________                                出厂编号_________________

发动机号__________________                                车辆识别代号_____________
出厂日期__________________                                试验地点_________________
填表人员__________________                                 填表日期_________________

	序  号
	检  测  项  目
	技  术  要  求
	测 试 结 果
	备  注

	1
	开启与切断动作
	操作启闭按钮，开启与切断动作灵活无卡阻，开启时能满足设计最大流量，关闭时密封无泄漏。重复动作至少3次。

（注：可与“泵油系统作业性能试验”中“加油性能试验”同时进行。）
	
	

	2
	远程控制动作
	罐内注入一定量清水后，打开紧急切断阀让罐内清水自流通过紧急切断阀，操作远程控制系统的关闭操作装置，检查紧急切断阀能在10 S内完全闭止为合格。
	
	

	3
	易熔塞自动切断动作
	罐内注入一定量清水后，打开紧急切断阀让罐内清水自流通过紧急切断阀，利用热水给易熔塞加温，在温度处于75±5℃范围内，易熔塞能自然熔断泄压，紧急切断阀能自动在10 S内完全闭止为合格。
	
	

	检验结论：

	检测人：                                   审核：                         日期：        年    月    日

	注意：
型式试验进行序号1、2、3项测试；

出厂检验进行序号1、2项测试。


表A.4　 专用结构参数和安全、环保试验记录表
试验车名称________________                         试验车型号_______________
生产企业名称______________                         出厂编号_________________
发动机号__________________                         车辆识别代号_____________
出厂日期__________________                        试验地点_________________

试验人员                                          试验日期                 
填表人员__________________                        填表日期_________________

	序号
	项     目
	测 量 结 果
	备 注

	1
	油罐总容量，L
	
	

	2
	油罐余油量，L
	
	

	3
	导电通路电阻值检查，Ω
	从金属管路上任意一点到接地线未端
	
	

	
	
	从金属管路上任意一点到罐体上导电部件上任意一点
	
	

	
	
	从油罐内（罐体上）导电部件上任意一点到拖地胶带未端
	
	

	
	
	金属管路上任意两点
	
	

	
	
	加油胶管两端金属件之间
	
	

	4
	呼吸阀性能试验
	呼：
	

	
	
	吸：
	

	5
	泵油系统噪声dB（A）
	
	

	6
	防侧翻性能
	
	


表A.5　 罐体及管路渗漏试验记录表
试验车名称________________                  试验车型号_______________
生产企业名称______________                  出厂编号_________________
发动机号__________________                  车辆识别代号_____________
出厂日期__________________                  试验地点_________________

试验人员                                    试验日期                 
填表人员__________________                  填表日期_________________

	项  目
	试验介质
	试验压力
kPa
	保持时间
min
	结 论

	油罐
	
	
	
	

	补强圈
	
	
	
	

	管路
	
	
	
	

	装卸软管
	
	
	
	

	加油胶管
	
	
	
	

	吸油胶管
	
	
	
	

	整车气密性试验
	
	
	
	












