意 见 汇 总 处 理 表
 标准名称：橡胶领盘尾柄中空六角形钎杆                        
	序号
	标准章条编号
	意  见  内  容
	提出单位
	处理意见
	备注

	1. 
	2
	1 引用标准重新排序

2 引用标准GB/T230.1标准名称不全
	长沙矿冶研究有限责任公司、国家冶金工业钎具质量监督检测中心 
	采纳
	

	2. 
	3
	建议增加：

3.1钢质径向固定套

3.2橡胶套

3.3橡胶领盘尾柄

3.4最小静摩擦力


	长沙矿冶研究有限责任公司、国家冶金工业钎具质量监督检测中心 
	部分采纳
	

	3. 
	图1
	图中应增加杆体、锥体、钎杆长度的标注和说明
	长沙矿冶研究有限责任公司、国家冶金工业钎具质量监督检测中心 
	未采纳
	本标准名称修整“凿岩用中空六角形钎杆橡胶领盘尾柄”

	4. 
	图2
	建议图中“剖面A-A”改为GB/T6481标准中图2的类似图
	长沙矿冶研究有限责任公司、国家冶金工业钎具质量监督检测中心 
	部分采纳
	“剖面A-A”删除

	5. 
	4
	建议增加“4.2.4钎杆长度尺寸和偏差应符合GB/T6481标准的规定

	长沙矿冶研究有限责任公司、国家冶金工业钎具质量监督检测中心 
	采纳
	

	6. 
	5.4
	标准中应不小于60KN
编制说明应≥80KN


	长沙矿冶研究有限责任公司、国家冶金工业钎具质量监督检测中心 
	采纳
	

	7. 
	表3
	最小静摩擦力试验方法改为“材料试验机”同时引用标准去样MT146.1
	长沙矿冶研究有限责任公司、国家冶金工业钎具质量监督检测中心 
	采纳
	

	8. 
	标题
	应将“尾柄”二字删除
	首钢贵阳特殊钢有限责任公司公司
	未采纳
	本标准主要对钎杆的橡胶领盘及钎杆尾柄进行规定。

	9. 
	7.3
	应将抗拉强度删除，或者改为最小静摩擦力。没有抗拉强度的要求
	首钢贵阳特殊钢有限责任公司公司
	采纳
	 “抗拉强度”改为’静摩擦力“

	10. 
	8.4
	钎杆运输过程中，删除“应加遮盖”
	首钢贵阳特殊钢有限责任公司公司
	未采纳
	

	11. 
	通用
	本标准中没有对橡胶领盘外层金属作规定。
	首钢贵阳特殊钢有限责任公司公司
	未采纳
	只有能保证橡胶领盘的质量，外层金属可由个生产厂家自行确定。

	12. 
	7.3
	若代表一批次产品硬度、抗拉强度试样有一件不符合规定要求，钎杆制造厂应从同一批产品中取不合格项双倍试样进行复验，若不合格项所有试样复验合格，则除最初取样的那根不合格钎杆外，该批产品判定合格。
    若不合格项复验时，一个或多个试样不符合规定要求，钎杆制造厂可将该批产品全部判废，也可将该批剩余钎杆逐支对不合格项进行检验分选，合格如库，不合格判废。
    判废的产品可重新热处理后作为新的批次进行检验。
	湖北中石特种钢管有限公司
	部分采纳
	具体采纳情况见标准文本中


说明：1、发送《征求意见稿》的单位数    14    个。

  2、收到《征求意见稿》后，回函的单位数：     4     个。

  3、收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：      4        个。

  4、没有收到回函的单位数        10     个。

