凿岩用橡胶领盘尾柄中空六角形钎杆
编制说明（送审稿）
1  工作简况

1.1  任务来源

根据钢标委SAC/TC183  钢标委【2012】10  “关于下达全国钢标委 2012年第一批行业标准制修订项目计划的通知”中的第32项，要求由“贵阳捷盛科技实业发展有限公司”牵头起草《凿岩用橡胶领盘尾柄中空六角形钎杆》的行业标准，项目任务期为2012 年完成。
1.2  编制单位

本标准主要由 “贵阳捷盛科技实业发展有限公司” 负责起草，“北京钢铁研究总院”参加起草，由北京“冶金信息标准研究院”归口管理。 
2 制订目的和意义

随着我国在能源、交通、冶金、水利、化工、矿山生产建设等方面的不断发展，节约资源已经提到议事日程。本标准的产品为改进的钎杆，主要由杆体和橡胶领盘组成，特点是所述领盘由套装在杆体上的带有钢质径向固定套和橡胶套组成， 形成装配式钎肩，分体制造，再镶制在一起，克服了热加工锻制形成的缺陷，有效提高了整个钎杆的产品质量，延长了使用寿命，具有结构简单、组装方便的效果。还可对领盘失效的断钎杆，重新镶制领盘，使得钎杆重复使用，避免了单个部件报废影响整个钎杆使用的现象，节约了原材料，减少了生产成本。但目前国内、外尚无此类钎杆的标准。为进一步推广该产品，并保证产品质量，满足市场需求，必须制订该产品标准。 
3产品概况及编制标准原则

3.1产品概况

该产品主要是用于替代“锻造领盘尾柄中空六角形钎杆”。 锻造领盘尾柄的产品主要有：锥形连接中空六角形钎杆、螺纹连接中空六角形钎杆、整体钎。这几种钎杆目前在国内外用量都较大，仅锥形连接中空六角形钎杆，目前国内年产量为约10万吨、国外仅南非市场年使用量就超过420万支。锻造领盘钎杆的领盘部位是通过对中空钢的二次加热及热挤压变形而得到，这一加工工序导致钎杆在领盘附近部位产生热应力和形变应力。所以在使用过程中，很多钎杆都在领盘附近发生断裂，造成钎杆早期失效。橡胶领盘尾柄钎杆，是由橡胶领盘代替了金属领盘，消除了由于钎杆领盘部位二次加热及金属形变产生的热应力和形变应力。解决了钎杆早期断裂的问题，一方面提高了钎杆的使用寿命，同时提高了钎杆的使用效率。
3.2 编制标准的原则

3.2.1 标准的编写格式按国家标准GB/T1.1-2000《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写规则》的统一规定和要求进行编写。 
3.2.2  该产品的橡胶领盘部分没有有国家及国际标准，标准中尾柄部大部分尺寸部分与GB/T6481标准中规定的尺寸一致。

3.2.3考虑用户的当前使用要求及以后技术发展的潜在使用要求。

3.2.4 考虑国内生产厂家的生产现状及国内外技术发展趋势。

4  主要内容说明

4.1  标准名称

本标准的产品由直钎杆与橡胶领盘装配而成，是由橡胶领盘代替了以前钎杆的金属领盘。并且根据国内外凿岩机的不同，对钎杆的尾柄长度进行了一定的修改，所以将本标准命名为“凿岩用橡胶领盘尾柄中空六角形钎杆”。
4.2  适用范围

本标准适用于凿岩用 H22 mm的锥形连接钎杆 。本标准规定了“凿岩用橡胶领盘尾柄中空六角形钎杆”的订货内容、 外形、尺寸及允许偏差、技术要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存等内容。

4.3 订货内容

为规范订货并考虑到实际生产订货的需要，我们增加了“订货内容”  这一个部分的内容。

4.4 外形、尺寸及允许偏差

4.1.1 钎杆尾柄部的尺寸大部分与GB/T6481<<凿岩用锥形连接中空六角形钎杆》标准中规定的尺寸一致。尾柄长度根据国内、外凿岩机不同，提供了2个尺寸，以适应更多的用户。橡胶领盘部的尺寸是根据国外客户提供的样品，我公司进行测试并进行了大量的试验后确定的 。
4.1.2 在标准制定之前，我们对国内外不同用户使用的凿岩机进行大量的调查，为了适应国内、外更多用户的使用要求，对钎尾水孔（d1）的公称尺寸规定了2个尺寸，打*号尺寸的适用于特殊用户。 
4.5 技术要求

4.5.1 钎杆使用的原材料与“金属领盘锥形连接钎杆”的相同，所以标准在 5.1条规定了钎杆用原材料应符合GB/T1301标准的要求。
4.5.2 本标准产品与“锥形连接中空六角形钎杆”的相同，所以为保证产品的质量，钎杆的尾柄硬度、杆体弯曲度必须符合GB/T6481《凿岩用锥形连接中空六角形钎杆》标准的要求。
4.5.3 橡胶领盘与钎杆杆体间的抗拉强度（最大静摩擦力）是决定产品使用寿命的关键指标，为确定这个指标，我们在南非botinna 金矿和Fresawa金矿，国内北京密云、云南大红山进行过多次实验，根据实验结果证实，橡胶领盘与钎杆杆体间的抗拉强度（最的静摩擦力）应≥80KN 。
4.6 试验方法

这一部分基本延用了GB/T6481 的规定，只是增加了“橡胶领盘与钎杆杆体间的抗拉强度（最的静摩擦力）”的检测。因考虑到本标准产品钎杆尾柄部处理都是采用感应加热工艺，所以对脱碳层没有作出规定。 
4.7 检验规则

延用了GB/T6481的规定，只是对尾柄部热处理硬度和橡胶领盘与钎杆杆体的抗拉强度（最的静摩擦力）的复验进行了单独的规定。 
4.8 标志、包装、运输、贮存

标志、包装、运输、贮存采用GB/T6481标准的规定
5、标准水平分析
本标准规定的钎杆产品属于国内自主研发，该型式的钎杆主要由杆体和橡胶领盘组成，特点是所述领盘由套装在杆体上的带有钢质径向固定套和橡胶套组成，形成装配式钎肩，分体制造，再镶制在一起，克服了热加工锻制形成的缺陷，有效提高了整个钎杆的产品质量，延长了使用寿命，具有结构简单、组装方便的效果。同时，节约了原材料，减少了生产成本，钎钢钎具行业的生产具有较强的指导性，进步巨大。标准综合水平达到国际先进水平。

6 与有关标准、法规的一致性

目前国内现行有效的有关六角形钎杆的的标准有GB/T 6481-2002《凿岩用椎体连接中空六角形钎杆》和GB/T 6482-2007《凿岩用螺纹连接钎杆》。本标准是新研制的橡胶领盘尾柄连接，属于新的连接方式，是对钎杆标准体系的重要补充。本产品标准规定的产品与其他标准及法规不存在冲突。
7  与专利关系
本标准中不涉及专利内容。
8 预期的社会经济效果
本行业标准的起草，为我国钎钢钎具行业提供了一种新型的凿岩钎杆材料，该材料寿命长、结构简单、组装方便、节材、节约成本，为凿岩行业快速发展提供综合性能良好并安全可靠的基础材料。同时为橡胶领盘尾柄产品合同订立和产品交易提供技术支持。本标准实施后将会对凿岩钎具行业产生重大的积极作用。
9 标准属性
本标准为推荐性标准。
10 标准实施建议
目前国内现行有效的有关六角形钎杆的的标准有GB/T 6481-2002《凿岩用椎体连接中空六角形钎杆》和GB/T 6482-2007《凿岩用螺纹连接钎杆》，凿岩钎具用中空钢生产和应用企业应密切注意本标准与上述标准之间的关联性和配套性。                                 
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