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汽车装饰用亚麻制品
1.范围

本标准规定了汽车装饰用亚麻制品的术语和定义、产品分类、要求、试验方法、检验规则以及标志、包装和运输。

本标准适用于汽车装饰用亚麻制品。

2.规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

[image: image1.png]GB/T 250 #%a SFERE WEEEMAERFGE/L 250—2008,150 105-A02: 1993,
DT

GB/T 251 #4R& GEERR WEWEHKEHF (GB/T 251—2008,1S0 105-A03:1993,
DT

GB/T 2010CHi A 84 HRM ERUFEIH

GB/T 29121 SiR& FREMME 3 1 B4 W FK MR 00 F R CKE M)

GB/T 3920 #i%l& GFERL @ AEKEHHE(GB/T 3920—2008, ISO 105-X12; 2001,
MOD)

GB/T 3922 $ifif THF B EAERRIIE(GB/T 3922—1995, eqv ISO 105-E04:1994)

GBS296.4 HBMMMEABE LR MBEM AN

GB/T5713 Y& GFEERE FKEFE(GB/T 5713—1997,cqv 1O 105-E01:1994)

GB/T 7573 %R /KFWM pH M E(GB/T 7573—2009,1SO 3071.2005,MOD)

GB 18383 RAFEMHERURER

FZ/T 01053 Siffh SRR

FZ/T01057.2 HRFRESIRRF L B 2 W Mbeik

FZ/T01057.3 STRSFEENRBI®E 5 3 W5 BoGE

FZ/T 01057.4 SIRAREFRRIE B4 W BME

SN/T 0756 it CUBR/MRS - RE RN BRIUE




FZ/T34008 汽车用亚麻坐垫

3、术语和定义

3.1 主料

    由亚麻纱线编结并与人体直接接触的亚麻制品的表面用料。

3.2 辅料

用于装饰或便于安装亚麻制品的物质，如衬布、包边、搭扣等。

3.3 填充物
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填充于编织主料中间起支撑作用的物质。

4.产品分类

产品按使用用途分为：汽车座椅套、靠背、座/靠垫、头枕（颈枕）、方向盘套、安全带套等；按编织的组成分有芯和无芯两类，即有无填充物两类。

5．要求

5．1 规格及允许偏差

规格可根据需要自行设计，或以协议双方确认的设计书或实物标样为准，允许偏差应符合表1的规定。

表1 规格允许偏差                     单位为毫米

	项目名称
	允许偏差

	靠背、座/靠垫
	±10

	座椅套
	±10

	方向盘套、安全带套
	±10

	头枕（颈枕）
	±10


5．2 技术要求

5.2.1 主料技术要求

汽车用亚麻制品主料技术要求包括：质量偏差率、纤维含量、ｐＨ值、甲醛含量、异味、染色牢度等内在质量及外观质量要求。

5.2.1.1 主料内在质量要求

汽车用亚麻制品内在质量要求见表2
表 2 主料内在质量要求

	项           目
	指      标

	质 量 偏 差 率 /%
	- 6

	亚 麻 纤 维 含 量 /%
	按FZ/T 01053

	甲 醛 含 量/(mg/kg)   ≤
	75

	pH 值
	4.0—8.5

	                   异 味
	               无

	染色色牢度/级  ≥

	耐  水
	变  色
	3-4

	
	
	沾  色
	3-4

	
	耐 汗 渍
	变  色
	3-4

	
	
	沾  色
	3-4

	
	耐 摩 擦
	干摩擦
	4

	
	
	湿摩擦
	3-4


5.2.1.2 主料外观主料要求
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汽车用亚麻制品主料外观主料要求件表3.

表3     主料外观质量要求

	项       目
	指      标
	备 注

	色纱、色花、色差/级
	          4
	同件的左中右、件与件之间

	外观疵点
	破损、断线、漏针、织疵
	不允许
	

	
	油污、色污、锈污
	不允许
	

	
	错花、图案变形、乱花
	轻微允许1处
	

	
	纱疵
	      轻微允许1处/m2
	

	缝制外观
	主料间缝合针距
	人工缝
	≥15针/10 cm
	

	
	
	机缝
	≥30针/10 cm
	

	
	主料与辅料间
缝合针距
	人工缝
	≥15针/10 cm
	

	
	
	机缝
	≥30针/10 cm
	

	
	漏针、线头
	不允许
	


5.2.2 辅料技术要求

汽车用亚麻制品辅料要求缝制牢固，带有颜色的辅料不能对主料造成污染，且满足主料中甲醛含量、PH 值、异味染色牢度的要求。

5.2.3 填充物技术要求

    填充物所用原料应无异味，卫生指标应符合GB18383中的规定。并且带有颜色的填充物不能对主料造成污染。

5.3 其他要求        
特殊的技术要求可按供需双方合同、协议的约定执行。

6 试验方法

6.1 质量偏差率按件或套取样，在温度20℃±2℃、相对湿度65%±5%的条件下，达到吸湿平衡后，用电子秤称取单件或成套亚麻制品的质量，然后用公式（1）质量偏差率。                
m – m0

M =--------------100%      ……………(1)

m0
式中：

M—质量偏差率，%；
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m—实际质量，单位为克（g）；

m0——设计质量，单位为克（g）。

计算结果取整数。
6.2 纤维含量按GB/T2910、FZ/T01057.2、FZ/T01057.3、FZ/T01057.4 、SN/T0756标准执行

6.3 甲醛含量按GB/T2912.1标准执行。

6.4 PH值按GB/T7573标准执行。

6.5 耐摩擦色牢度按GB/T3920标准执行。

6.6 耐汗渍色牢度按GB/T3922标准执行。

6.7 耐水浸色牢度按GB/T5713标准执行。

6.8 异味

异味的判定采用嗅觉评判的方法，评判人员应是经过一定训练和考核的专业人员。

    样品开封后，立即进行该项目的检测。试验应在洁净的无异常气味的环境中进行。操作者须戴手套，双手拿起试样靠近鼻腔，仔细嗅闻试样所带有的气味，如监测处有霉味、高沸程石油味（如汽油、煤油味）、鱼腥味、芳香烃味中的一种或几种，则判为“有异味” ，并记录异味类别。否则判为“无异味”。

    应有3人独立评判，并以2人一致的结果为样品检测结果。

6.9 尺寸偏差的确定

6.9.1 工具：钢卷尺或钢直尺。

6.9.2 将样品平摊在检验工作台上，用手轻轻拍平，是样品呈平铺状态，用钢直尺或钢卷尺在整件样品长、宽方向的四角处测量（有边产品测量实际外围尺寸），精确到毫米（mm）.

6.9.3 规格尺寸偏差率（%）按公式2计算：

L1---L0
P=-------------------      ………………………(2)

L0
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式中：P----规格尺寸偏差率。% ；
L1----产品规格尺寸实测值，单位为毫米（mm）；
L0----产品规格尺寸设计值，单位为毫米（mm）。

计算结果取整数

6.10 色纱、色差、色花等按GB/T250、GB/T251评定。

6.11 外观疵点和缝制外观在常温条件下，肉眼目测，按人工计数法检验。

7 检验规则

7.1 检验分类

汽车用亚麻制品的质量检验分处厂检验和型式检验。

7.2 出厂检验

    汽车用亚麻制品出厂时应进行出厂检验。

7.2.1 检验项目

    出厂检验项目为本标准要求中的“质量偏差率和外观质量”。

7.2.2 组批规则

    以同一品种，同一规格或同一任务单（合同号）为同一检验批，当同一检验批数量很大需分期分批交货时，可适当分批，分别检验。

7.2.3 抽样方案

    质量偏差率抽样在同一批产品中，抽取一套；外观质量的抽样按表4进行。

表4  外观质量的抽样方案                                      单位为套

	批   量
	抽 样 数 量
	合  格  判  定  数

	
	
	Ac
	Re

	2～25
	       3
	         0
	       1

	26～90
	13
	         1
	       2

	9～150
	20
	         2
	       3

	151～280
	       32
	         3
	       4

	281～500
	       50
	         5
	       6

	501～1200
	       80
	         7
	       8

	1201～3200
	       125
	         10
	       11

	3201～10000
	       200
	 14
	       15
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7.2.4 检验结果的判定

    质量偏差率检验结果评定以抽检的样品试验结果作为该批产品的试验结果，

7.3 型式试验

有下列情况之一时应进行型式试验：

a)新产品鉴定或老产品砖厂生产的试制定型鉴定；

b)正式生产后，产品的原料、结构、生产工艺有较大变化可能影响产品性能时；

c)正常生产时，定期或积累一定产量后，应周期性进行一次检验；

d)产品长期停产后，恢复生产时；

e)出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

f)国家质量监督机构提出进行型式检验时。

7.3.1 检验项目

    检验项目为本标准第5章规定的所有项目。

7.3.2组批规则

    按7.2.2规定进行。

7.3.3 抽样方案

    内在质量抽样在同一批产品中，抽取一套；外观质量的抽样按表4进行。

7.3.4 检验结果的判定

    内在质量检验结果评定以抽检的样品试验结果作为该批产品的试验结果，合格者作全批合格，不合格者作该批不合格；外观质量抽检中若不符合产品的套（件）数小于或等于接受数(Ac),则该批产品为合格，但已发现的不符合产品由生产厂负责调换或降价处理。若抽检中不符合品的套数大于或等于拒收数（Re）,则该批产品为不合格。

7.4 复验

    有关方对检验结果有异议时，可以会同复验或委托专业检验机构进行型式仲裁检验，复验以一次为准，凡判定合格的应作全批合格处理，判定不合格的应作全批不合格处理。
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8 标志、包装和运输

8.1 标志                                              

    按GB 5296.4执行，至少包括一下内容：

a) 厂名、厂址；

b) 产品名称；

c) 产品规格；

d) 采用原料的成分和含量；

e) 洗涤方法；

f) 使用和贮藏条件的注意事项；

g) 产品标准编号；

h) 产品质量等级；

i) 产品质量检验合格证。

8.2 包装

    应保证整齐、牢固、包内产品质量不受损伤，便于运输。

8.3 运输

    运输中保证产品质量不受损坏，安全稳妥。

9 其他

    用户对产品有特殊要求者，可由供需双方另定协议。

                  ————————————


