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一、 任务来源 

原国家环境保护总局办公厅《关于开展 2009 年度国家环境保护标准制

修订项目工作的通知》（环办函【2009】221 号）下达计划《袋式除尘工程

通用技术规范》，项目序号 251，统一编号 1418。 

本标准主要起草单位：中国环境保护产业协会、中钢集团天澄环保科

技股份有限公司。 

二、 标准制定的必要性 

袋式除尘器是高效除尘设备之一。在实际工程应用中，对微细颗粒物

有很高的捕集率，除尘效率甚至可达到 99.99%以上，排放的粉尘质量浓度

可控制在 10mg/m
3
以下。由于除尘效率高，袋式除尘技术在国内 30 多个工

业行业，尤其在钢铁、水泥、化工、电力等高污染行业，得到了广泛的应

用。同时，袋式除尘器可作为物料收集器，是水泥生产、炭黑生产、面粉

加工、饲料加工等生产工艺中不可缺少的产品收集装置。 

近十年，通过技术引进、消化和自主创新，我国袋式除尘技术水平和

装备有了跨越式的发展，袋式除尘的技术和装备基本保障了市场的需求，

其中袋式除尘器在钢铁行业应用的比例已达到 95%，成为钢铁厂的主导环

保除尘设备，特别是高炉煤气的干法净化，无论是在规模上还是在经验上，

均已达到甚至超过国际同类技术水平；在水泥行业应用比例超过 90%，成

为水泥厂的主导环保除尘设备，除滤料纤维需要进口外，袋式除尘工程规

模和技术接近国外同类水平；我国电力行业袋式除尘器技术的应用起步较

晚，应用比例仅达 30%，工程项目的规模和成功的案例与国外差距较大，
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主要反映在滤料、自动控制水平及工程经验上。随着排放标准的日益严格

和半干法脱硫项目的实施，袋式除尘器在电厂的应用将呈现出快速发展的

趋势；近年来，我国垃圾焚烧项目上马较多，袋式除尘器在烟气净化上的

应用比例达到 100%，但是总体技术和装备水平与国外存在着明显的差距，

主要表现在滤料、自动控制和除尘器管理上；袋式除尘器在有色、化工行

业的应用处于中等水平，目前处于技术改造和升级的过程，与国外差距较

大，相信近几年会有较大的技术提升；此外，袋式除尘器在食品、药品加

工等轻工业行业有着广泛的应用，接近国外同类水平。 

袋式除尘技术的应用日益广泛，但由于缺乏最基本、最通用的技术规

范，袋式除尘系统的设计和技术要求五花八门，项目运行时所暴露的技术

问题也很多，甚至有些是低级的错误。因此，迫切需要制定统一的袋式除

尘工程技术规范对各设计院、环保公司、制造商、用户的项目招投标、工

程设计、安装调试进行技术指导和规范。 

三、 主要工作过程 

1、2009 年 3 月，接受国家环境保护下达的《袋式除尘工程通用技术

规范》编制任务书； 

2、2009 年 5 月成立了由环保产业协会和中钢集团天澄环保科技股份

有限组成的标准编写组，明确了编写时段与任务分工； 

3、从 2009 年 8 月～10 月，开展了资料查阅、收集等调研工作； 

4、2010 年 4 月编写了开题报告，并通过了环保部组织开题报告论证； 

5、2010 年 4 月完成了标准的征求意见稿，并通过了由环保部组织的

专家评审。环保部和评审专家对标准的格式、内容和深度提出了详细的意
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见和建议； 

6、2010 年 4 月至 2011 年 4 月，编写组根据征求意见稿的专家意见进

行修改、补充和完善，形成了标准的送审稿。 

四、 国内外相关标准研究 

目前，我国缺乏袋式除尘工程方面的通用技术规程、规范和标准，仅

在个别行业有少数技术规范，如钢铁行业、水泥行业等。但不具备普遍的

指导意义。袋式除尘产品的技术标准为数不少，但仅限于产品设计和制造，

对工程没有指导意义。通过调研和收集，相关联的行业规范仅有： 

《采暖通风与空气调节设计规范》 

《钢铁行业除尘工程技术规范》 

《水泥行业除尘工程技术规范》 

《燃煤电厂锅炉烟气袋式除尘工程技术规范》 

 袋式除尘是一个跨学科、多专业的技术，标准编制过程中，编写组收

集和查阅了国家相关的技术标准，其中，国家标准 50 项，行业标准 25 项，

环保政策 3 项，如下所示。 

GB 095 安全带 

GB 725 安全网 

GB 2894 安全标志及其使用导则 

GB 3608 高处作业分级 

GB 4053.1 固定式钢直梯安全技术条件 

GB 4053.2 固定式钢斜梯安全技术条件 

GB 4053.3 固定式工业防护栏杆 

GB 4053.4 固定式工业钢平台 
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GB 6514 涂装作业安全规程 涂漆工艺安全及其通风净化 

GB 7059 便携式木梯安全要求 

GB 7251 低压成套开关设备和控制设备 

GB 12348 工业企业厂界环境噪声排放标准 

GB 12625 袋式除尘器用滤料及滤袋技术条件 

GB 16297 大气污染物综合排放标准 

GB 50007 建筑地基基础设计规范 

GB 50009 建筑结构荷载规范 

GB 50010 混凝土结构设计规范 

GB 50011 建筑抗震设计规范 

GB 50014  室外排水设计规范 

GB 50016 建筑设计防火规范 

GB 50017 钢结构设计规范 

GB 50019 采暖通风与空气调节设计规范 

GB 50029  压缩空气站设计规范 

GB 50040 动力机器基础设计规范 

GB 50051 烟囱设计规范 

GB 50052  供配电系统设计规范 

GB 50054  低压配电设计规范 

GB 50057 建筑物防雷设计规范 

GB 50131 自动化仪表工程施工质量验收规范 

GB 50168 电气装置安装工程电缆线路施工及验收规范 

GB 50169 电气装置安装工程接地装置施工及验收规范 

GB 50171 盘、柜及二次回路结线规范 

GB 50187 工业企业总平面设计规范 
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GB 50217 电力工程电缆设计规范 

GB 50235 工业金属管道工程施工及验收规范 

GB 50236  现场设备、工业管道焊接工程施工及验收规范 

GB 50242 建筑给水排水及采暖施工质量验收规范 

GB 50254 电气装置安装工程低压电器施工及验收规范 

GB 50259 电气装置安装工程电气照明装置施工及验收规范 

GB 50264  工业设备及管道绝热工程设计规范 

GB 50270 连续输送设备安装工程施工及验收规范 

GB 50275 压缩机、风机、泵安装工程施工及验收规范 

GB 50303 建筑电气工程施工质量验收规范 

GB 150087 室内给水排水设计规范 

GB/T 755  旋转电机定额和性能 

GB/T 985 气焊、手工电弧焊、气体保护焊焊缝坡口形式和尺寸  

GB/T 3787 手持式电动工具的管理、使用、检查和维修安全技术规定 

GB/T 3805 特低电压(ELV)限值 

GB/T 8923 涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级 

GB/T 14048 低压开关设备和控制设备过电流保护装置 

GB/T 15605 粉尘爆炸泄压指南 

GB/T 16157 固定污染源排气中颗粒物测定与气态污染物采样方法 

GB/T 50033 建筑采光设计标准 

GB/T 50326 建设工程项目管理规范 

GBJ 87 工业企业噪声控制设计规范 

GBJ 140 建筑灭火器配置设计规范 

GBJ 149 电气装置安装工程母线装置施工及验收规范 

GBZ 1 工业企业设计卫生标准 
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GBZ 2 工作场所有害因素职业接触限 

DL/T 137 电测量及电能计量设计规程 

DL/T 620  交流电气装置的过电压保护和绝缘配合 

DL/T 659 火力发电厂分散控制系统验收测试规程 

DL/T 909 《正压气力除灰系统性能验收试验规程》 

DL/T 5044 火力发电厂、变电所直流系统设计技术规定 

DL/T 5072 火力发电厂保温油漆设计规程 

HJ 526《环境工程技术规范制订技术导则》 

HJ/T 75  固定污染源烟气排放连续监测技术规范 

HJ/T 76  固定污染源排放烟气连续监测系统技术要求及检测方法 

HJ/T 212 污染源在线自动监控（监测）系统数据传输标准 

HJ/T 284 环境保护产品技术要求 袋式除尘器用电磁脉冲阀 

HJ/T 324 环境保护产品技术要求 袋式除尘器用滤料 

HJ/T 326 环境保护产品技术要求 袋式除尘器用覆膜滤料 

HJ/T 327 环境保护产品技术要求 袋式除尘器滤袋 

HJ/T 328 环境保护产品技术要求 脉冲喷吹类袋式除尘器 

HJ/T 329 环境保护产品技术要求 回转反吹袋式除尘器 

HJ/T 330 环境保护产品技术要求 分室反吹类袋式除尘器 

HGJ 229 工业设备管道防腐检验验收规范 

JB 10191 袋式除尘器安全要求 脉冲喷吹类袋式除尘器用分气箱 

JB/T 5911 电除尘器焊接技术要求 

JB/T 5916 袋式除尘器用电磁脉冲阀 

JB/T 5917 袋式除尘器用滤袋框架技术条件 

JB/T 8471 袋式除尘器安装技术要求与验收规范 

JB/T 8690 工业通风机 噪声限值 
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JB/T 10341滤筒式除尘器 

JC/T 268玻璃纤维过滤布 

SH 3022  工业设备和管道涂料防腐蚀技术规范 

《建设工程质量管理条例》 （国务院令第 279 号）  

《建设项目竣工环境保护验收管理办法》（国家环境保护总局令第 13 

号） 

《建设项目环境保护竣工验收管理办法》 （国家环境保护总局令第

13 号） 

目前，国外也尚无国家级的袋式除尘工程技术规范，仅有些环保公司

有各自相关的技术手册，缺乏通用性，并属于技术保密范畴，难以获取。 

五、 同类工程现状调研 

编写组对水泥、钢铁、电力、垃圾焚烧四大袋式除尘主要应用行业进

行了调研，调研对象选择典型的、用量最多袋式除尘应用案例。 

1、水泥行业 

袋式除尘器在水泥行业的应用占据了主导地位。随着产业政策的调整，

水泥工业立窑小水泥生产线大幅度减少，新型干法水泥生产线快速增加。

尽管金融危机影响到经济建设，但随着国家拉动内需的政策出台，水泥行

业投资表现出强劲的势头，对袋式除尘器的需求依然很大，以往回转窑的

窑头、窑尾除尘主要采用电除尘器，现在，多采用袋式除尘器。另外，过

去的窑头、窑尾的电除尘器不能达标排放，现改造为袋式除尘器，取得了

很好的效果，烟尘排放浓度一般都在 20mg/m3以下，个别达到 10 mg/m3以

下。袋式除尘器设备的大型化工作进展显著。水泥行业生料磨、水泥磨、

窑头、窑尾，袋式除尘器的处理风量越来越大，特别是在窑尾和窑尾，从
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几十万 m3风量、100 多万 m3风量到近 200 万 m3风量。 

水泥行业的调研对象是珠江水泥厂回转窑袋式除尘。生产能力

5300t/d，袋式除尘器覆盖率约占全国数量的 70%。该案例处理风量

970000m3/h，排放浓度小于 10mg/m3，运行阻力 1200Pa 以下，控制方式为

DCS，运行年限 6 年。 

2、钢铁行业 

钢铁行业是袋式除尘行业的第一大用户，袋式除尘器在钢铁行业所占比

例已经占到 95%。包括原料、焦化、石灰、高炉槽上槽下、出铁场、铁水

预处理、铸铁机、转炉二次除尘、炼钢电炉、轧钢等工序的尘源点除尘。

袋式除尘技术都比较成熟、可靠、稳定，除了高效除尘，还回收利用了许

多宝贵的资源。 

钢铁行业袋式除尘技术最显著的进步和应用表现在高炉煤气的净化。烟

气净化的传统工艺是用湿法，能耗高、水资源消耗大、腐蚀性强、水处理

投资费用高，因此将湿法改为干法是节能减排最显著的成就。十年来，中

小型高炉煤气袋式除尘技术基本普及。目前，大型高炉煤气袋式除尘表现

出强劲的势头，2007 年 3200 m3高炉煤气袋式除尘器净化已获成功，5000m3

高炉袋式除尘的项目也在进行中。干法净化高炉煤气采用袋式除尘技术取

代传统的双级文氏管湿法除尘技术。其突出的优点是总投资节约 30%，占

地节省 50%，节水 200kg/t 铁，节电 70%以上，回收的煤气含水量低，且

热值明显提高。应用该技术同时可减少管理人员，大幅减少烟尘排放量和

废水排放量。 

钢铁工业的烧结机机头、机尾除尘，大都采用电除尘器。由于目前烟尘
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排放标准提高到 50mg/m3，一些城市和企业排放标准达到 20~30mg/m3。对

于小于 10μm 的微细颗粒物，电除尘器难以捕集，如增加电场或将电场断

面扩大，其投资、能耗、运行费用都将显著增加，仍难以达标排放。近年

来许多企业开始采用袋式除尘器或电改袋。烧结机机头烟气净化主要的任

务是脱硫，在半干法脱硫中袋式除尘器会得到广泛应用。烟尘排放浓度可

大幅度降低到 20~30mg/m3以下，运行稳定，不受烧结机工况波动的影响，

厂区和周边环境大大改善。 

转炉炼钢二次烟气和电炉烟气均采用的是脉冲袋式除尘器，也是钢铁行

业除尘器大型化的应用场所，处理风量达 100 万~150 万 m3/h。转炉烟气的

一次除尘目前大多还采用的是湿法，从节能减排政策的要求来看，用袋式

除尘取代湿法意义重大，但因为安全方面的技术瓶颈，该问题成为世界性

难题，需要攻关。 

铁合金电炉烟气均采用的是袋式除尘器，并使用高温滤料。宏观上看，

小的铁合金炉逐渐在淘汰，目前铁合金炉的容量都在 10000kvA。 

钢铁行业的调研对象是首钢京唐炼铁厂原料袋式除尘。高炉规格

5500m3×2，应用覆盖率约占全国数量的 50%。该案例尘源点 300 余个，

处理风量 3×850000m3/h，排放浓度 18mg/m3，控制方式为工控机，运行年

限 2 年，运行效果良好，合同投资 4500 万元。 

3、电力行业 

火电厂燃煤锅炉烟气 70%采用电除尘器，但随着排放标准的严格，袋式

除尘器的应用比率迅速增加。新建项目 20 万千瓦、30 万千瓦机组使用袋

式除尘器较多，也有几台 60 万机组采用袋式除尘器。电厂锅炉袋式除尘器
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大型化工作进展迅速，单机处理能力可达 400 万 m3/h，排放浓度一般可以

控制在 20mg/m3以下。电厂的袋式除尘主流技术有两种，一是长袋低压脉

冲技术，二是以德国鲁奇公司为代表的低压回转喷吹技术。电厂袋式除尘

器所用滤料主要为 PPS、PPS+PTFE，这种高温滤料市场的需求很大，多由

奥伯尼公司、台鹰公司、必达夫公司提供，国内滤料厂家的销售比例只占

30%。 

电力行业的调研对象是内蒙古准大发电有限公司，2 ×300MW 锅炉机

组袋式除尘，应用覆盖率约占 75%。该案例单台炉处理风量 2000000m3/h ，

除尘器过滤面积 33000m2 ，排放浓度 25mg/m3 以下，除尘器阻力 1200Pa

以下，控制方式为 DCS，运行年限 4 年。 

4、垃圾焚烧行业 

垃圾焚烧和危险废物焚烧、医疗废物焚烧项目日益增多，但烟尘量比火

噁电厂、钢铁、水泥小很多。垃圾焚烧炉排放的烟尘含二 英，若不严格控

制，危害极大。垃圾焚烧炉除尘均采用袋式除尘器，烟尘排放可控制在 10 

mg/m3、甚至 5 mg/m3以下。我国的垃圾处理基本不分选，成分复杂。故垃

圾焚烧炉工况恶劣，烟气的腐蚀性强，含有硫化物、氮氧化物、氯化氢、

溴化物等，含湿量又很大。这种条件下对尾部的袋式除尘器的要求很高，

特别是对滤袋的性能要求很高。业内普遍认为选用 PTFE 滤料作为垃圾焚

烧除尘系统的滤袋比较合理，其它滤料均难以抵御垃圾焚烧路烟气的腐蚀，

寿命较短。 

垃圾焚烧行业的调研对象是深圳宝安垃圾焚烧发电厂垃圾焚烧烟气净

化，日处理垃圾 400t/d，袋式除尘器应用覆盖率约占全国数量 60%。该案
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例处理风量 133774m3/h ，除尘器过滤面积 2309m2  ，排放浓度 5mg/m3 ，

控制方式为工控机，运行年限 8 年，排放指标达到欧盟标准。 

六、 主要技术内容及说明 

1．本标准是依据《环境工程技术规范技术制定导则》所规定的内容和深度

进行编制的。 

2．本标准规定了袋式除尘工程的设计、施工与安装、调试及验收、运行维

护管理的通用技术要求，适用于各种规模的袋式除尘工程，可作为环境影

响评价、环境保护设施设计与施工、环境保护验收及建成运行与管理的技

术依据。 

3．本标准所提出的技术要求具有通用性，特殊性要求可执行相关行业的除

尘工程技术规范。电袋复合除尘工程可参照执行。 

4．本标准主要内容分为 12 个章节，共 70 余页，约 4 万余字。包括：适用

范围、规范性引用文件、 术语和定义、 污染物与污染负荷、总体要求、

工艺设计、袋式除尘器设计、自动控制与检测、袋式除尘系统辅助设计、

劳动安全与职业卫生、施工与验收、运行与维护、附录。 

5．条文说明 

1) 5.16 条。寿命设计年限是指在正常运行和维护条件下，袋式除尘设

备和系统应能到达的使用年限，一般为 20 年。不是指滤袋、袋笼、膜片等

易损、消耗件的使用寿命。寿命 20 年是根据众多工程案例所能达到的寿命

提出的。 

2）5.18 条。根据我国建设项目质量等级的规定，工程项目质量等级分

为合格和优良两类。重点项目和重要项目的质量等级一般要求优良。优良

工程的投资要大于合格项目的投资。 
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3）5.2.6 和 5.2.7 条文提出的管架与建筑物、构筑物之间的最小水平间

距和管线架空高度是工程设计的最基本要求。设计时还应遵守钢铁、电力、

水泥、化工等行业的总图规范的要求。 

4）5.2.8、5.2.9 和 5.2.10 条。这些条文是工业企业总图设计的基本要

求，是袋式除尘工程设计和施工时经常出现的问题。条文主要是从安全角

度提出的。 

5）5.2.13 条。该条文是根据建筑物防火规范的要求，结合袋式除尘工

程的特点提出的。 

6）5.2.14条文是根据国家建筑防火和安全的要求提出的。 

7）6.1.6条文是针对以往的袋式除尘系统因设置旁路会经常出现排放超

标和短路运行的现象提出的新要求。根据当前的袋式除尘安全技术和控制

水平，即使取消旁路，袋式除尘器仍能够实现安全运行。 

8）6.1.7条。采用负压系统是可减少风机的磨损，提高除尘系统的运转

力。 

9）6.2.6条。屋顶罩等大型集气罩采用多个排风口可及时地排出烟气，

减少烟气外逸，可减少无益空气吸入，从而减少排风量。 

10）6.2.8条。一般情况下，吸气罩罩口不设格栅，但是有些情况下，

纸屑、塑料袋等杂质可能进入系统时，应在罩口设置格栅，避免除尘器卸

灰堵塞。 

11）6.3.1 条文是根据国家的安全生产要求和历年的工程实践经验提出

的原则性条文，实际工程中可根据工程具体情况做出合理的系统划分。 

12）6.3.2 条。集中式除尘系统便于管理，工程造价和运行能耗比分散

式除尘系统要少，因此，被广泛采用。 
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13）6.4.5 条。表 4 中的管道壁厚是根据多年工作经验所归纳的。考虑

到矩形管道多用于净化后的气体输送，并且管外有加筋等加固方式，因此

矩形管道壁厚比圆形管道壁厚略小。 

14）6.4.7 条。干管上所连接的支管数量不宜超过 6 个，主要是从减少

局部阻力和风量平衡角度考虑。 

15）6.4.25 条。管道积灰主要是因管道风速太低，粉尘粒径和比重大

而造成的。根据经验，大管道积灰高度一般为 400～600mm 时，对应积灰

截面积比例为 5%。 

16）6.5.5 条文。风机设备选型时应考虑管道和设备漏风，管道阻力计

算可不考虑管道漏风因素。 

17）6.6.6 条文。袋式除尘器的净化效果主要通过其出口粉尘排放浓度

的高低来衡量。当排放浓度一定时，进口粉尘浓度变化时对除尘效率影响

很大。因此，除尘效率不宜作为袋式除尘净化效果的衡量指标。 

18）6.6.7 条文。滤袋寿命末期阻力最大值是为了风机压头选择提出的。 

19）6.6.12 条文是根据诸多工程经验教训提出的要求。灰斗进风会显

著增加除尘器的运行阻力，增大清灰气量和能耗。 

20）6.6.22 条文。根据工程经验，卸灰时灰斗存灰多在灰斗高度 1/3 处

架桥，故在此设破拱装置。 

21）6.6.24 条文。为防止阀门误操作导致除尘器吸瘪，除尘器的耐压

强度不小于风机全压的 1.2 倍。 

22）6.7.2 条文。滤料采购时常因技术要求不明确、不完整导致滤料损

害和合同纠纷。因此，该条文可做为滤料采购技术协议和滤料破损原因的
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分析指标。 

23）6.8.8 条文。灰封高度计算公式是按照存灰压强大于除尘器工作负

压进行计算，并考虑一定裕量。 

24）6.10.2 条文。风机运行时工作点应处在风机高效区域，即风机最

高效率值 90%的效率范围。 

25）6.12.5 条文。烟囱直径和高度之间的关系满足 h≤20d 是参考烟囱

设计手册的相关内容提出的。 

26）6.12.8 条文。钢烟囱的最小壁厚是引用烟囱设计规范的有关内容

提出的。 

27）6.12.11 条文。根据钢结构设计规范的要求，结合工程实践所提出

对爬梯和平台的设置要求。 

28）6.12.17 条文。钢烟囱内部的隔板高度不低于烟囱高度的 1/2 是为

了防止两台风机之间窜风和影响风机出力。 

29）6.12.18 条文。烟囱排放口内部设置钢板环圈是为了防止雨水和烟

囱内壁的接触和腐蚀，同时防止雨水壁流进入风机。 

30）7.2.2 条文。滤袋净间距不小于 50mm，滤袋与壳体及内部钢结构

支撑净间距不宜小于 200mm，是为了保证滤袋之间不发生碰撞和必要的粉

尘沉降空间提出的最小的间距。 

31）7.2.8 条文。花板厚度取 5～6mm 是长期运用得到的经典尺寸。花

板的厚度不宜过厚，其强度主要是通过花板底部加筋来保证的。花板过厚，

滤袋安装和拆卸时不够方便。 

32）7.2.10 条文。灰斗上部设置钢板网可保证施工和检修安全，防止

杂物落入灰斗并影响卸灰。 
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33）7.2.11 条文。中箱体设人孔门是为施工和滤袋更换提供方便并能

观察滤料的使用状况。 

34）7.2.17 条文。除尘器净气室烟气温度较低，当烟气具有高温腐蚀

性特点时，壳体容易产生结露腐蚀，故应做防腐处理。 

35）7.4.2 条文。花板、滤袋和框架三者应做匹配试验，工程中经常出

现三者不匹配的现象，导致合同纠纷和滤袋过早破损。 

36）8.14 条文。可选择性自动控制内容是指不是每个袋式除尘系统都

要配置的内容。  

37）9.2.4 条文。严寒地区设备间经常发生轴承、水泵冻裂现象，因此，

设备间应保持不低于 5℃值班温度。 

38）9.2.5 条文。从节能角度来考虑，采暖热媒应尽量使用热水，不使

用或少使用蒸汽。 

39）9.2.8 条文。该条文是根据用电安全角度提出的，主要避免漏水漏

汽对供电设备产生的危害 

40）9.3.2 条文。当冷却水水量、水压和温度不符合运行要求或出现异

常时，风机应停机。 

41）9.5.3.10、9.5.3.12、9.5.3.13 条文。这些条文是根据规范的要求，

并结合袋式除尘工程的经验提出的。 

42）9.5.4.8 条文。工程中风机动力电缆是提前预埋的，常常出现预埋

电缆的位置与电机接线盒不符的现象，处理起来非常麻烦。要求设计时确

认。 

43）9.5.5 条文。该些条文是根据国家和行业相关工业建筑电气配电室

和控制室设计的要求，结合袋式除尘工程成熟的经验，并考虑工程造价等
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因素所提出的。 

44）10.2.4 条文。这些措施是工程中经常采用的，可根据项目的具体

情况组合使用。法兰连接处采用导线跨接是为了防止静电荷的聚集，保障

电流释放。 

45）10.3 条文。这些条文是根据国家建筑防火的相关规定，参考总图

设计的要求，结合袋式工程的特点和经验提出的消防要求。 

46）10.2.6.8 条文。工程中因阀门接线错误导致电机过载烧坏现象时有

发生。该条文提出了可行的阀门调试方案。 

47）11.3.4.2 条文。为保证喷粉效果，减少喷粉在管道和灰斗中沉降量

所提出的技术措施。 

48）11.3.4.3 条文。涂灰量是根据多年来工作经验所提出的指标。 

49）11.4.1.6 条文。工程中业主经常提出袋式除尘工程验收和建设项目

同时验收，导致项目投运后不能及时办理竣工手续，并引发纠纷，故提出

该条文。 

50）12.3.3 条文。该条文是从安全角度提出的。 

51）12.5.1 条文。风机运行时动火检修操作非常危险，相关事故曾有

发生。故提出该规定。 

52）12.5.2 条文。检修时除尘器进出口阀门应关闭，防止烟气、煤气

等有毒有害气体串通。 

七、 标准实施的环境效益及经济技术分析 

1、通过本标准的颁布与实施，袋式除尘器的排放标准可控制在

30mg/m3以下；袋式除尘设备的运转率可从当前的 70%提高到 95%；电力

 18



行业袋式除尘的应用比例可从目前的 30%提高到 60%。 

2、经济效益主要表现在项目投资、运行能耗和维护费用。以燃煤电厂

300MW 机组锅炉烟气为例，排放标准<30mg/m3，处理风量 200 万 m3/h，

采用袋式除尘器项目投资约 2000 万比采用电除尘少投资约 15%，占地节省

大于 20%，运行能耗相当，检修费用与电除尘相比每年约减少 100 万元。 

八、 标准实施的建议 

本标准属于环境工程类技术规范，主要是落实《中华人民共和国环境

保护法》、《中华人民共和国大气污染防治法》和火电、钢铁、水泥等领域

对颗粒物排放的规定，规范袋式除尘工程建设，控制颗粒物的排放，改善

环境质量，保障人民的健康，促进生态和谐。本标准实施后，将规范袋式

除尘工程的设计、建设和运行，保障工程质量，减少颗粒物排放。 

为了推行本标准的实施，改善当前大气污染治理工程的现状，需要国

家和地方政府实施一系列污染治理设施的管理措施，强化污染设施运行的

监管力度。同时，需要政府采用鼓励措施，调动企业开展高效率除尘的积

极性，加大袋式除尘的应用。 

 19


